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I. INTRODUÇÃO 

A Caixa apresenta o Grupo de Fundações Rasas - Bloco, Sapata e Viga Baldrame, onde são 
tratados quatro elementos diferentes: Bloco, Sapata, Viga Baldrame e Sapata Corrida. As composições de 
sapata corrida também são válidas para as sapatas associadas ou de divisa. As composições deste grupo 
estão subdivididas em composições de escavação, fôrma, armação e concretagem. 

Para o serviço de escavação de fundação superficial, os fatores considerados são o tipo de peça a 
ser executada (bloco, sapata, viga baldrame ou sapata corrida), o tipo de escavação (manual ou 
mecanizada) e se haverá ou não fôrma para execução das fundações. A ausência de fôrma requer um 
esforço a mais para nivelar as paredes da escavação, já a presença de fôrma requer um volume a mais de 
escavação para poder posicionar os escoramentos.  

Para o serviço de fôrma de fundação superficial, os fatores considerados são o tipo de peça (bloco, 
sapata, viga baldrame ou sapata corrida), o tipo de material utilizado (madeira serrada ou compensado 
resinado) e o número de reutilizações da fôrma. Informamos que as composições de fôrma deste caderno 
já incluem o serviço de fabricação, montagem e desmontagem. 

Para o serviço de armação de fundação superficial, o fator considerado foi a bitola da barra de 
aço (5,0 mm a 25,0 mm), sendo que para diâmetros de até 10 mm, as composições para blocos são 
separadas das composições para os demais elementos. 

Para o serviço de concretagem de fundação superficial, os fatores considerados são o tipo de peça 
(bloco, sapata, viga baldrame ou sapata corrida) e o tipo de concretagem (com jerica ou bombeado). 

No processo de aferição deste grupo de composições foram analisados dados obtidos em obras de 
edificações residências, comerciais e institucionais, de 1 a 38 pavimentos, distribuídas nas três 
macrorregiões brasileiras: Norte/Nordeste, Centro-Oeste e Sul/Sudeste. 

A criação deste grupo pela Caixa foi viabilizada pela contratação de Instituição Aferidora, sendo 
elaborado pela Fundação para Desenvolvimento Tecnológico de Engenharia (FDTE), tendo como 
responsável técnico o Dr. Ubiraci Espinelli Lemes de Souza, Coordenador Geral do Projeto de Aferição do 
SINAPI. A Eng. Civil Camila Seiço Kato cumpriu o papel de Supervisora Técnica, dando apoio à 
coordenação do trabalho nas áreas técnica e administrativa. E o Prof. Francisco Paulo Graziano atuou 
como especialista no tema objeto deste trabalho, orientando na especificação dos insumos e das técnicas. 

Para melhor conhecimento das especificações dos insumos e do processo de aferição do SINAPI, é 
recomendável a leitura das Fichas de Especificação Técnica de Insumos e do Livro SINAPI - Metodologias e 
Conceitos, complementado pelo Livro SINAPI – Cálculos e Parâmetros, disponíveis em 
www.caixa.gov.br/sinapi. Neste mesmo endereço estão disponibilizados os relatórios mensais e toda a 
documentação técnica do SINAPI. 
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II. NORMA E LEGISLAÇÃO 

- ASSOCIAÇÃO BRASILEIRA DE NORMAS TÉCNICAS - ABNT. NBR 6118: Projeto de estruturas de concreto 
– Procedimento. Rio de Janeiro, 2014. 

- ASSOCIAÇÃO BRASILEIRA DE NORMAS TÉCNICAS - ABNT. NBR 6122: Projeto e execução de fundações. 
Rio de Janeiro, 2022. 

- ASSOCIAÇÃO BRASILEIRA DE NORMAS TÉCNICAS - ABNT. NBR 7480: Aço destinado às armaduras para 
estruturas de concreto armado – Requisitos. Rio de Janeiro, 2022. 

- ASSOCIAÇÃO BRASILEIRA DE NORMAS TÉCNICAS - ABNT. NBR 8953: Concreto para fins estruturais – 
Classificação pela massa específica, por grupos de resistência e consistência. Rio de Janeiro, 2015. 

- ASSOCIAÇÃO BRASILEIRA DE NORMAS TÉCNICAS - ABNT. NBR 12655: Concreto de cimento Portland – 
Preparo, controle e recebimento e aceitação - Procedimento. Rio de Janeiro, 2022. 

- ASSOCIAÇÃO BRASILEIRA DE NORMAS TÉCNICAS - ABNT. NBR 14931: Execução de estruturas de 
concreto armado, protendido e com fibras – Requisitos. Rio de Janeiro, 2023. 
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III. COMPOSIÇÕES 

Código Descrição Composição Unid. 

96520 
ESCAVAÇÃO MECANIZADA PARA BLOCO DE COROAMENTO OU 
SAPATA COM RETROESCAVADEIRA (SEM ESCAVAÇÃO PARA 
COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.001/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,158 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,737 
C 5679 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRAÇÃO 

4X4, POTÊNCIA LÍQ. 88 HP, CAÇAMBA CARREG. CAP. MÍN. 1 M3, 
CAÇAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MÍN. 6.674 

KG, PROFUNDIDADE ESCAVAÇÃO MÁX. 4,37 M - CHI DIURNO. 
AF_06/2014 

CHI 0,126 

C 5678 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRAÇÃO 

4X4, POTÊNCIA LÍQ. 88 HP, CAÇAMBA CARREG. CAP. MÍN. 1 M3, 
CAÇAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MÍN. 6.674 

KG, PROFUNDIDADE ESCAVAÇÃO MÁX. 4,37 M - CHP DIURNO. 
AF_06/2014 

CHP 0,252 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pelos ajustes e controle da es ca vação; 
- Servente: operário que auxilia nos ajustes da escavação; 
- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira: equipamento utilizado na escavação de cava no 
terreno. 
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4. EQUIPAMENTOS 

- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira, tração 4x4, potência de 88 HP, caçamba carregadeira 
com capacidade mínima 1m³, caçamba retro com capacidade de 0,26m³, peso operacional mínimo de 
6.674 kg, profundidade máxima de escavação de 4,37m. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume resultante da multiplicação da projeção das peças pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Não foi considerada escavação extra de terra ao redor da peça; 
- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 

7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões dos blocos e/ou sapatas a serem escavados; 
- Executar a cava com uso de retroescavadeira até a cota de assentamento prevista, fazendo atenção às 
pontas das estacas, no caso de blocos; 
- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pá; 
- Retirar todo material solto do fundo e realizar o nivelamento; 
- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados 
em projeto de fundações. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- No item 6. "Execução", consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os 
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundações". 
Informamos que os serviços referentes à bloco, estaca e sua armadura não estão presentes nesta 
composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96521 
ESCAVAÇÃO MECANIZADA PARA BLOCO DE COROAMENTO OU 
SAPATA COM RETROESCAVADEIRA (INCLUINDO ESCAVAÇÃO PARA 
COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.002/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,166 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,105 
C 5679 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRAÇÃO 

4X4, POTÊNCIA LÍQ. 88 HP, CAÇAMBA CARREG. CAP. MÍN. 1 M3, 
CAÇAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MÍN. 6.674 

KG, PROFUNDIDADE ESCAVAÇÃO MÁX. 4,37 M - CHI DIURNO. 
AF_06/2014 

CHI 0,096 

C 5678 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRAÇÃO 

4X4, POTÊNCIA LÍQ. 88 HP, CAÇAMBA CARREG. CAP. MÍN. 1 M3, 
CAÇAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MÍN. 6.674 

KG, PROFUNDIDADE ESCAVAÇÃO MÁX. 4,37 M - CHP DIURNO. 
AF_06/2014 

CHP 0,192 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pelos ajustes e controle da es ca vação; 
- Servente: operário que auxilia nos ajustes da escavação; 
- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira: equipamento utilizado na escavação de cava no 
terreno. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira, tração 4x4, potência de 88 HP, caçamba carregadeira 
com capacidade mínima 1m³, caçamba retro com capacidade de 0,26m³, peso operacional mínimo de 
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6.674 kg, profundidade máxima de escavação de 4,37m. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicação da projeção da peça somado à 
distancia necessária para escoramento da fôrma pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Para a determinação da produtividade, considerou-se a necessidade de escavação de 40cm de terra ao 
redor da peça para possibilitar a montagem e escoramento da fôrma; 
- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 

7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões dos blocos e/ou sapatas a serem escavados; 
- Executar a cava com uso de retroescavadeira até a cota de assentamento prevista, fazendo atenção às 
pontas das estacas, no caso de blocos; 
- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pá; 
- Retirar todo material solto do fundo e realizar o nivelamento;  
- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados 
em projeto de fundações. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- No item 6. "Execução", consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os 
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundações". 
Informamos que os serviços referentes à bloco, estaca e sua armadura não estão presentes nesta 
composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96522 ESCAVAÇÃO MANUAL PARA BLOCO DE COROAMENTO OU SAPATA 
(SEM ESCAVAÇÃO PARA COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.003/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,441 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,683 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela escavação com uso de ferramentas manuais; 
- Servente: operário que auxilia na escavação. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume resultante da multiplicação da projeção das peças pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Não foi considerada escavação extra de terra ao redor da peça; 
- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 
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7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões dos blocos e/ou sapatas a serem escavados; 
- Executar a cava utilizando pá, picareta e ponteira; 
- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pá; 
- Após o arrasamento das estacas, no caso de blocos, finalizar a escavação do fundo e realizar o 
nivelamento; 
- Retirar todo material solto do fundo; 
- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados 
em projeto de fundações. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- No item 6. "Execução", consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os 
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundações". 
Informamos que os serviços referentes à bloco, estaca e sua armadura não estão presentes nesta 
composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96523 
ESCAVAÇÃO MANUAL PARA BLOCO DE COROAMENTO OU SAPATA 
(INCLUINDO ESCAVAÇÃO PARA COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). 
AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.004/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,126 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,966 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela escavação com uso de ferramentas manuais; 
- Servente: operário que auxilia na escavação. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicação da projeção da peça somado à 
distancia necessária para escoramento da fôrma pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Para a determinação da produtividade, considerou-se a necessidade de escavação de 40cm de terra ao 
redor da peça para possibilitar a montagem e escoramento da fôrma; 
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- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 

7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões dos blocos e/ou sapatas a serem escavados; 
- Executar a cava utilizando pá, picareta e ponteira; 
- Após o arrasamento das estacas, no caso de blocos, finalizar a escavação do fundo e realizar o 
nivelamento; 
- Retirar todo material solto do fundo; 
- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados 
em projeto de fundações. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- No item 6. "Execução", consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os 
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundações". 
Informamos que os serviços referentes à bloco, estaca e sua armadura não estão presentes nesta 
composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96524 
ESCAVAÇÃO MECANIZADA PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA 
CORRIDA COM MINI-ESCAVADEIRA (SEM ESCAVAÇÃO PARA 
COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.005/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 96246 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTÊNCIA LÍQUIDA DE *30* HP, 

PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHI DIURNO. AF_04/2017 
CHI 0,217 

C 96245 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTÊNCIA LÍQUIDA DE *30* HP, 
PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHP DIURNO. AF_04/2017 

CHP 0,435 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,189 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,393 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pelos ajustes e controle da es ca vação; 
- Servente: operário que auxilia nos ajustes da escavação; 
- Miniescavadeira sobre esteiras: equipamento utilizado na escavação de valas no terreno. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Miniescavadeira sobre esteiras, potencia liquida de *30* HP, peso operacional de *3.500* kg, 
capacidade da caçamba de 0,04 m³. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume resultante da multiplicação da projeção das peças pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 



 CADERNO TÉCNICO DE COMPOSIÇÕES SINAPI  

 FUNDAÇÕES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME) 19 
 

- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Não foi considerada escavação extra de terra ao redor da peça; 
- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 

7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas; 
- Executar a vala com uso de escavadeira adequada até a cota de assentamento prevista; 
- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pá; 
- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96525 
ESCAVAÇÃO MECANIZADA PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA 
CORRIDA COM MINI-ESCAVADEIRA (INCLUINDO ESCAVAÇÃO PARA 
COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.006/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 96246 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTÊNCIA LÍQUIDA DE *30* HP, 

PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHI DIURNO. AF_04/2017 
CHI 0,164 

C 96245 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTÊNCIA LÍQUIDA DE *30* HP, 
PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHP DIURNO. AF_04/2017 

CHP 0,328 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,136 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,086 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pelos ajustes e controle da es ca vação; 
- Servente: operário que auxilia nos ajustes da escavação; 
- Miniescavadeira sobre esteiras: equipamento utilizado na escavação de valas no terreno. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Miniescavadeira sobre esteiras, potencia liquida de *30* HP, peso operacional de *3.500* kg, 
capacidade da caçamba de 0,05 m³. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicação da projeção da peça somado à 
distancia necessária para escoramento da fôrma pela altura escavada. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Para a determinação da produtividade, considerou-se a necessidade de escavação de 40cm de terra ao 
redor da peça para possibilitar a montagem e escoramento da fôrma; 
- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 

7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas; 
- Executar a vala com uso de escavadeira adequada até a cota de assentamento prevista; 
- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96526 ESCAVAÇÃO MANUAL PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA CORRIDA 
(SEM ESCAVAÇÃO PARA COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.007/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,976 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,702 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela escavação com uso de ferramentas manuais; 
- Servente: operário que auxilia na escavação. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume resultante da multiplicação da projeção das peças pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Não foi considerada escavação extra de terra ao redor da peça; 
- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 
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7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas; 
- Executar a vala utilizando pá, picareta e ponteira até a cota de assentamento prevista; 
- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pá; 
- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96527 
ESCAVAÇÃO MANUAL PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA CORRIDA 
(INCLUINDO ESCAVAÇÃO PARA COLOCAÇÃO DE FÔRMAS). 
AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.MOVT.FSUP.008/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,515 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,004 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela escavação com uso de ferramentas manuais; 
- Servente: operário que auxilia na escavação. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicação da projeção da peça somado à 
distancia necessária para escoramento da fôrma pela altura escavada. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários e ajudantes que 
estavam envolvidos na escavação da peça; 
- As proteções necessárias na região escavada são consideradas executadas e o esforço relativo a 
execução desta proteção são tratados em outra composição; 
- Para a determinação da produtividade, considerou-se a necessidade de escavação de 40cm de terra ao 
redor da peça para possibilitar a montagem e escoramento da fôrma; 
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- As composições são válidas para escavação de solo em primeira categoria. 

7. EXECUÇÃO 

- Marcar no terreno as dimensões das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas; 
- Executar a vala utilizando pá, picareta e ponteira até a cota de assentamento prevista; 
- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96528 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
BLOCO DE COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 
UTILIZAÇÃO. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.009/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,163 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,041 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,596 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,656 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,029 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 4,284 

I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,042 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 3,426 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,504 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
-Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm) ; 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 02; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 1 vez; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Pregar os sarrafos nas tábuas, de acordo com o projeto, para compor os painéis que estarão em contato 
com o concreto; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 
- Escorar as laterais, cravando pontaletes e sarrafos de madeira no terreno. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96529 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 UTILIZAÇÃO. 
AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.010/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 1,045 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,26 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,999 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,341 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,047 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 4,55 

I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,017 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,141 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 13,385 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
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- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm) ; 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 1 vez; 
- Para cálculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 04, com peças especificadas, onde a 
declividade dos planos inclinados das superfícies superiores das sapatas não ultrapassa 2H:1V. Do 
contrário, será necessária forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material 
e de mão de obra; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos, montar as gravatas de estruturação da fôrma da sapata; 
- Pregar a tábua nas gravatas; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces da base da sapata, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça 
dupla; 
- Escorar as laterais com sarrafos de madeira apoiados no terreno; 
- Fixar estrutura de delimitação da altura e abertura do tronco de pirâmide. 



 CADERNO TÉCNICO DE COMPOSIÇÕES SINAPI  

 FUNDAÇÕES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME) 31 
 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96530 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA VIGA 
BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 UTILIZAÇÃO. 
AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.011/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,198 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,049 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,355 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,552 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,053 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 4,208 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,095 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,027 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,244 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 06; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 1 vez; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Estruturar a fôrma das laterais da viga baldrame, pregando pontaletes às tábuas; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais, conforme projeto e escorá-las com sarrafos de madeira apoiados no terreno; 
- Travar as duas faces com sarrafos pregados na face superior da viga. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96531 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
BLOCO DE COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 
UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.012/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,085 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,021 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,424 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,611 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,029 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 2,226 

I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,022 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,78 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,301 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
-Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm) ; 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 02; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 2 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Pregar os sarrafos nas tábuas, de acordo com o projeto, para compor os painéis que estarão em contato 
com o concreto; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 
- Escorar as laterais, cravando pontaletes e sarrafos de madeira no terreno. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96532 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 UTILIZAÇÕES. 
AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.013/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,543 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,135 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,6 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,17 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,047 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 2,364 

I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,009 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,073 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 6,955 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
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- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 2 vezes; 
- Para cálculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 04, com peças especificadas, onde a 
declividade dos planos inclinados das superfícies superiores das sapatas não ultrapassa 2H:1V. Do 
contrário, será necessária forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material 
e de mão de obra; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos, montar as gravatas de estruturação da fôrma da sapata; 
- Pregar a tábua nas gravatas; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces da base da sapata, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça 
dupla; 
- Escorar as laterais com sarrafos de madeira apoiados no terreno; 
- Fixar estrutura de delimitação da altura e abertura do tronco de pirâmide. 
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8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96533 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA VIGA 
BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 UTILIZAÇÕES. 
AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.014/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,103 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,026 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,179 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,503 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,053 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 2,186 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,049 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,053 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,166 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 06; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 2 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Estruturar a fôrma das laterais da viga baldrame, pregando pontaletes às tábuas; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais, conforme projeto e escorá-las com sarrafos de madeira apoiados no terreno; 
- Travar as duas faces com sarrafos pregados na face superior da viga. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96534 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
BLOCO DE COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 
UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.015/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,044 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,011 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,334 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,588 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,029 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 1,155 

I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,011 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,924 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,675 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
-Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm) ; 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 02; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 4 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Pregar os sarrafos nas tábuas, de acordo com o projeto, para compor os painéis que estarão em contato 
com o concreto; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 
- Escorar as laterais, cravando pontaletes e sarrafos de madeira no terreno. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96535 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 UTILIZAÇÕES. 
AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.016/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,282 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,07 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,392 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,081 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,047 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 1,227 

I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,005 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,038 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 3,609 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 



 CADERNO TÉCNICO DE COMPOSIÇÕES SINAPI  

 FUNDAÇÕES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME) 46 
 

- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 4 vezes; 
- Para cálculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 04, com peças especificadas, onde a 
declividade dos planos inclinados das superfícies superiores das sapatas não ultrapassa 2H:1V. Do 
contrário, será necessária forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material 
e de mão de obra; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos, montar as gravatas de estruturação da fôrma da sapata; 
- Pregar a tábua nas gravatas; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces da base da sapata, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça 
dupla; 
- Escorar as laterais com sarrafos de madeira apoiados no terreno; 
- Fixar estrutura de delimitação da altura e abertura do tronco de pirâmide. 
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8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96536 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA VIGA 
BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 UTILIZAÇÕES. 
AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.017/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,053 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,013 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,088 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,477 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,053 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 1,134 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,026 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,547 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,605 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 06; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 4 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Estruturar a fôrma das laterais da viga baldrame, pregando pontaletes às tábuas; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais, conforme projeto e escorá-las com sarrafos de madeira apoiados no terreno; 
- Travar as duas faces com sarrafos pregados na face superior da viga. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96537 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
BLOCO DE COROAMENTO, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA 
RESINADA, E=17 MM, 2 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.018/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,185 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,046 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,487 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,957 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,032 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,025 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 1,13 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,064 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 3,382 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,928 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,00955 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,629 
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3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm);  
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm);  
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 01; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 2 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma do bloco; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
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- Posicionar as quatro faces do bloco, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 
- Escorar as laterais, tábuas e pontaletes apoiados no terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais, pregar um sarrafo no centro da fôrma, na face 
superior do bloco. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96538 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 
MM, 2 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.019/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,45 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,112 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,026 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,536 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,119 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,042 
I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,009 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,104 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 10,171 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,381 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,00955 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,633 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
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- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 2 vezes;  
- Para cálculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 03, com peças especificadas, onde a 
declividade dos planos inclinados das superfícies superiores das sapatas não ultrapassa 2H:1V. Do 
contrário, será necessária forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material 
e de mão de obra; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma da sapata; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces da sapata, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 
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- Escorar as laterais com sarrafos apoiados ao terreno; 
- Fixar estrutura de delimitação da altura e abertura do tronco de pirâmide. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96539 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA VIGA 
BALDRAME, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 
MM, 2 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.020/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,106 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,026 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,909 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,773 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,015 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,017 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,015 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,359 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,294 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,00955 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,593 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
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- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm);  
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 05; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 2 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma da viga; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as laterais das vigas baldrames, conforme projeto; 
- Escorar as laterais, cravando pontaletes de madeira no terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais, pregar sarrafos nos pontaletes cravados. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 
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9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96540 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
BLOCO DE COROAMENTO, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA 
RESINADA, E=17 MM, 4 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.021/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,098 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,024 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,142 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,882 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,032 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,013 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 0,6 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,034 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,796 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,555 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,00955 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,334 
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3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm);  
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm);  
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 01; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 4 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma do bloco; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
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- Posicionar as quatro faces do bloco, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 
- Escorar as laterais, tábuas e pontaletes apoiados no terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais, pregar um sarrafo no centro da fôrma, na face 
superior do bloco. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96541 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 
MM, 4 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.022/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,239 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,06 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,395 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,387 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,119 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,022 
I     5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 18 (1 1/2 X 13) KG 0,005 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,055 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 5,401 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,733 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,00955 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,336 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
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- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Prego polido com cabeça 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 4 vezes;  
- Para cálculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 03, com peças especificadas, onde a 
declividade dos planos inclinados das superfícies superiores das sapatas não ultrapassa 2H:1V. Do 
contrário, será necessária forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material 
e de mão de obra; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma da sapata; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as quatro faces da sapata, conforme projeto, e pregá-las com prego de cabeça dupla; 



 CADERNO TÉCNICO DE COMPOSIÇÕES SINAPI  

 FUNDAÇÕES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME) 64 
 

- Escorar as laterais com sarrafos apoiados ao terreno; 
- Fixar estrutura de delimitação da altura e abertura do tronco de pirâmide. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96542 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA VIGA 
BALDRAME, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 
MM, 4 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.023/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,056 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,014 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,718 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,731 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,015 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,009 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,008 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,722 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,218 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,00955 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,315 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
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- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm);  
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 05; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 4 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma da viga; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as laterais das vigas baldrames, conforme projeto; 
- Escorar as laterais, cravando pontaletes de madeira no terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais, pregar sarrafos nos pontaletes cravados. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 
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9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96543 ARMAÇÃO DE BLOCO UTILIZANDO AÇO CA-60 DE 5 MM - 
MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.024/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92800 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-60, DIÂMETRO DE 5,0 MM. AF_06/2022 KG 1,0 
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,252 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,097 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 1,143 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-60 com 5,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”; 
- O esforço de execução da armadura de arranque do pilar não foi considerado. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96544 ARMAÇÃO DE BLOCO UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 6,3 MM - 
MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.025/01 06/2017 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92801 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 6,3 MM. AF_06/2022 KG 1,0 
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,196 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,075 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,856 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 6,3 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”; 
- O esforço de execução da armadura de arranque do pilar não foi considerado. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96545 ARMAÇÃO DE BLOCO UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 8 MM - 
MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.026/01 06/2017 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92802 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 8,0 MM. AF_06/2022 KG 1,0 
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,15 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,057 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,635 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 8,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”; 
- O esforço de execução da armadura de arranque do pilar não foi considerado. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96546 ARMAÇÃO DE BLOCO UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 10 MM - 
MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.027/01 06/2017 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92803 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 10,0 MM. 

AF_06/2022 
KG 1,0 

C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,116 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,044 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,48 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 10,0mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”; 
- O esforço de execução da armadura de arranque do pilar não foi considerado. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96555 
CONCRETAGEM DE BLOCO DE COROAMENTO OU VIGA BALDRAME, 
FCK 30 MPA, COM USO DE JERICA - LANÇAMENTO, ADENSAMENTO 
E ACABAMENTO. AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.040/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 94972 CONCRETO FCK = 30MPA, TRAÇO 1:2,1:2,5 (EM MASSA SECA DE 

CIMENTO/ AREIA MÉDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECÂNICO COM 

BETONEIRA 600 L. AF_05/2021 

M3 1,16 

C 90587 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015 
CHI 1,101 

C 90586 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015 
CHP 0,34 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,882 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,425 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela manipulação do vibrador de imersão e controle do lançamento; 
- Servente: operário responsável pelo transporte e lançamento do concreto com jerica; 
- Concreto dosado em obra, classe de resistência C30, com brita 1, relação água/cimento igual a 0,52, 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros; 
- Vibrador de imersão com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco, 
eliminando os espaços vazios. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Vibrador de imersão com motor elétrico 2HP trifásico, diâmetro de ponteira de 45 mm, com mangote 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume teoricamente necessário para concretagem das peças. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos no 
lançamento, espalhamento, adensamento e acabamento do concreto; 
- Considerou-se, durante o lançamento, 1 oficial responsável pela manipulação do vibrador e controle do 
lançamento; 2 ajudantes responsáveis pelo transporte e lançamento do concreto com jerica; 
- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imersão da 
seguinte forma: 
-> CHP: considera o tempo em que está acontecendo a concretagem; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho (inicialização, finalização e intervalo para 
almoço); 
- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto. 

7. EXECUÇÃO 

- Antes do lançamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposições do 
projeto estrutural; 
- Assegurar-se da correta montagem das fôrmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade) 
e do cimbramento; 
- Após verificação da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para 
controle da resistência à compressão, lançar o material com a utilização de jericas e adensá-lo com uso de 
vibrador de imersão, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de 
concreto; 
- Realizar o acabamento dos blocos e das vigas baldrames com uso de desempenadeira, garantindo uma 
superfície uniforme. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a armaduras, fôrmas, cimbramento, verificação da trabalhabilidade do concreto 
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resistência à compressão citados 
no item 6. "Execução", não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96556 CONCRETAGEM DE SAPATA, FCK 30 MPA, COM USO DE JERICA - 
LANÇAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.041/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 94972 CONCRETO FCK = 30MPA, TRAÇO 1:2,1:2,5 (EM MASSA SECA DE 

CIMENTO/ AREIA MÉDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECÂNICO COM 

BETONEIRA 600 L. AF_05/2021 

M3 1,19 

C 90587 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015 
CHI 1,938 

C 90586 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015 
CHP 0,598 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,071 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,598 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela manipulação do vibrador de imersão e controle do lançamento; 
- Servente: operário responsável pelo transporte e lançamento do concreto com jerica; 
- Concreto dosado em obra, classe de resistência C30, com brita 1, relação água/cimento igual a 0,52, 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros; 
- Vibrador de imersão com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco, 
eliminando os espaços vazios. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Vibrador de imersão com motor elétrico 2HP trifásico, diâmetro de ponteira de 45 mm, com mangote 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume teoricamente necessário para concretagem das peças. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos no 
lançamento, espalhamento, adensamento e acabamento do concreto; 
- Considerou-se, durante o lançamento, 1 oficial responsável pela manipulação do vibrador e controle do 
lançamento; 2 ajudantes responsáveis pelo transporte e lançamento do concreto com jerica; 
- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imersão da 
seguinte forma: 
-> CHP: considera o tempo em que está acontecendo a concretagem; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho (inicialização, finalização e intervalo para 
almoço); 
- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto. 

7. EXECUÇÃO 

- Antes do lançamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposições do 
projeto estrutural; 
- Assegurar-se da correta montagem das fôrmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade) 
e do cimbramento; 
- Após verificação da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para 
controle da resistência à compressão, lançar o material com a utilização de jericas e adensá-lo com uso de 
vibrador de imersão, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de 
concreto; 
- Realizar o acabamento das sapatas com uso de desempenadeira, garantindo a inclinação das faces 
definidas em projeto e uma superfície uniforme. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- No caso de sapatas cuja declividade dos planos inclinados das superfícies superiores não ultrapassa 
2H:1V, o concreto utilizado deve apresentar slump menor ou igual a 6cm. Caso o slump seja maior, será 
necessário a execução de fôrma para as superfícies. 
- Os serviços referentes a armaduras, fôrmas, cimbramento, verificação da trabalhabilidade do concreto 
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resistência à compressão citados 
no item 6. "Execução", não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96557 
CONCRETAGEM DE BLOCO DE COROAMENTO OU VIGA BALDRAME, 
FCK 30 MPA, COM USO DE BOMBA - LANÇAMENTO, ADENSAMENTO 
E ACABAMENTO. AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.042/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 90587 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015 
CHI 0,075 

C 90586 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015 
CHP 0,092 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,501 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,334 
I     1525 CONCRETO USINADO BOMBEAVEL, CLASSE DE RESISTENCIA C30, 

BRITA 0 E 1, SLUMP = 100 +/- 20 MM, COM BOMBEAMENTO 

(DISPONIBILIZACAO DE BOMBA), SEM O LANCAMENTO (NBR 8953) 

M3 1,23 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela manipulação do vibrador de imersão, acbamento e controle do 
lançamento; 
- Servente:  operário responsável pela manipulação do mangote e carregamento do vibrador; 
- Concreto usinado bombeável, classe de resistência C30, com brita 0 e 1, slump = 100 +/- 20mm, 
incluindo o serviço de bombeamento; 
- Vibrador de imersão com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco, 
eliminando os espaços vazios. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Vibrador de imersão com motor elétrico 2HP trifásico, diâmetro de ponteira de 45 mm, com mangote 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume teoricamente necessário para concretagem das peças. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos no 
lançamento (incluindo o manuseio da tubulação da bomba), espalhamento, adensamento e acabamento 
do concreto; 
- Considerou-se, durante o lançamento, 1 oficial responsável pela manipulação do vibrador; 1 oficial 
responsável pela acabamento; 3 ajudantes responsáveis por manipular o mangote e carregar o vibrador; 
- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imersão da 
seguinte forma: 
-> CHP: considera o tempo em que está acontecendo a concretagem; 
-> CHI: considera os demais tempo da jornada de trabalho (inicialização, finalização e intervalo para 
almoço); 
- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto. 

7. EXECUÇÃO 

- Antes do lançamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposições do 
projeto estrutural; 
- Assegurar-se da correta montagem das fôrmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade) 
e do cimbramento; 
- Verificar se a resistência característica e/ou o traço declarado corresponde ao pedido de compra, se o 
concreto está com a trabalhabilidade especificada e se não foi ultrapassado o tempo de início de pega do 
concreto – verificações com base na Nota Fiscal / documento de entrega; 
- Após verificação da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para 
controle da resistência à compressão, lançar o material com a utilização de bombas e adensá-lo com uso 
de vibrador de imersão, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de 
concreto;  
- Realizar o acabamento dos blocos e vigas baldrames com uso de desempenadeira, garantindo uma 
superfície uniforme. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a armaduras, fôrmas, cimbramento, verificações referentes à nota fiscal/ 
documento de compra do concreto usinado, verificação da trabalhabilidade do concreto 
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resistência à compressão citados 
no item 6. "Execução", não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

96558 CONCRETAGEM DE SAPATA, FCK 30 MPA, COM USO DE BOMBA - 
LANÇAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.043/01 11/2016 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 90587 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015 
CHI 0,133 

C 90586 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015 
CHP 0,161 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,881 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,587 
I     1525 CONCRETO USINADO BOMBEAVEL, CLASSE DE RESISTENCIA C30, 

BRITA 0 E 1, SLUMP = 100 +/- 20 MM, COM BOMBEAMENTO 

(DISPONIBILIZACAO DE BOMBA), SEM O LANCAMENTO (NBR 8953) 

M3 1,26 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela manipulação do vibrador de imersão, acbamento e controle do 
lançamento; 
- Servente:  operário responsável pela manipulação do mangote e carregamento do vibrador; 
- Concreto usinado bombeável, classe de resistência C30, com brita 0 e 1, slump = 100 +/- 20mm, 
incluindo o serviço de bombeamento; 
- Vibrador de imersão com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco, 
eliminando os espaços vazios. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Vibrador de imersão com motor elétrico 2HP trifásico, diâmetro de ponteira de 45 mm, com mangote 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume teoricamente necessário para concretagem das peças. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos no 
lançamento (incluindo o manuseio da tubulação da bomba), espalhamento, adensamento e acabamento 
do concreto; 
- Considerou-se, durante o lançamento, 1 oficial responsável pela manipulação do vibrador; 1 oficial 
responsável pela acabamento; 3 ajudantes responsáveis por manipular o mangote e carregar o vibrador; 
- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imersão da 
seguinte forma: 
-> CHP: considera o tempo em que está acontecendo a concretagem; 
-> CHI: considera os demais tempo da jornada de trabalho (inicialização, finalização e intervalo para 
almoço); 
- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto. 

7. EXECUÇÃO 

- Antes do lançamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposições do 
projeto estrutural; 
- Assegurar-se da correta montagem das fôrmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade) 
e do cimbramento; 
- Verificar se a resistência característica e/ou o traço declarado corresponde ao pedido de compra, se o 
concreto está com a trabalhabilidade especificada e se não foi ultrapassado o tempo de início de pega do 
concreto – verificações com base na Nota Fiscal / documento de entrega; 
- Após verificação da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para 
controle da resistência à compressão, lançar o material com a utilização de bombas e adensá-lo com uso 
de vibrador de imersão, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de 
concreto;  
- Realizar o acabamento das sapatas com uso de desempenadeira, garantindo a inclinação das faces 
definidas em projeto e uma superfície uniforme. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- No caso de sapatas cuja declividade dos planos inclinados das superfícies superiores não ultrapassa 
2H:1V, o concreto utilizado deve apresentar slump menor ou igual a 6cm. Caso o slump seja maior, será 
necessário a execução de fôrma para as superfícies. 
- Os serviços referentes a armaduras, fôrmas, cimbramento, verificações referentes à nota fiscal/ 
documento de compra do concreto usinado, verificação da trabalhabilidade do concreto 
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resistência à compressão citados 
no item 6. "Execução", não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104915 ARMAÇÃO DE BLOCO E SAPATA UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 25 
MM - MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.039/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92798 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 25,0 MM. 

AF_06/2022 
KG 1,0 

C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,012 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,005 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,05 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 25,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”; 
- O esforço de execução da armadura de arranque do pilar não foi considerado. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104916 
ARMAÇÃO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA 
CORRIDA UTILIZANDO AÇO CA-60 DE 5 MM - MONTAGEM. 
AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.054/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92800 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-60, DIÂMETRO DE 5,0 MM. AF_06/2022 KG 1,0 
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,166 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,064 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,819 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-60 com 5,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”.  

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104917 
ARMAÇÃO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA 
CORRIDA UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 6,3 MM - MONTAGEM. 
AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.055/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92801 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 6,3 MM. AF_06/2022 KG 1,0 
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,131 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,05 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,644 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 6,3 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104918 
ARMAÇÃO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA 
CORRIDA UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 8 MM - MONTAGEM. 
AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.056/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92802 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 8,0 MM. AF_06/2022 KG 1,0 
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,102 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,039 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,503 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 8,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104919 
ARMAÇÃO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA 
CORRIDA UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 10 MM - MONTAGEM. 
AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.057/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92803 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 10,0 MM. 

AF_06/2022 
KG 1,0 

C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,081 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,031 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,399 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 10,0mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104920 
ARMAÇÃO DE BLOCO, SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E 
SAPATA CORRIDA UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 12,5 MM - 
MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.058/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92804 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 12,5 MM. 

AF_06/2022 
KG 1,0 

C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,064 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,025 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,317 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 12,5 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104921 
ARMAÇÃO DE BLOCO, SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E 
SAPATA CORRIDA UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 16 MM - 
MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.059/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92805 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 16,0 MM. 

AF_06/2022 
KG 1,0 

C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,049 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,019 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,245 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 16,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104922 ARMAÇÃO DE BLOCO, SAPATA ISOLADA E SAPATA CORRIDA 
UTILIZANDO AÇO CA-50 DE 20 MM - MONTAGEM. AF_01/2024 

KG 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.060/01 01/2024 03/07/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 92806 CORTE E DOBRA DE AÇO CA-50, DIÂMETRO DE 20,0 MM. 

AF_06/2022 
KG 1,0 

C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,039 
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,015 
I     43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, 

D = 1,25 MM (0,01 KG/M) 
KG 0,025 

I     39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, 
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO 

20 MM 

UN 0,195 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Armador: operário responsável pela montageme posicionamento da armadura; 
- Ajudante de armador: operário que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura; 
- Peças de aço CA-50 com 20,0 mm de diâmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro: 
composição auxiliar; 
- Arame recozido nº 18 BWG, diâmetro 1,25 mm; 
- Espaçador de plástico industrializado circular para concreto armado. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Não se aplica. 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o peso de barras com diâmetro especificado na composição. 
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6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos 
diretamente com a armação da fundação após o recebimento/fabricação das peças pré 
cortadas/dobradas no canteiro; 
- Foi considerado que o serviço de montagem da armadura inicia com as barras já cortadas e dobradas; 
- O esforço de corte e dobra das barras, assim como a perda de aço, é dado pela composição auxiliar de 
“corte e dobra de aço”. 

7. EXECUÇÃO 

- Com as barras já cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes 
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural; 
- Dispor os espaçadores plásticos com afastamento de no máximo 50cm e amarrá-los à armadura de 
forma a garantir o cobrimento mínimo indicado em projeto; 
- Após a execução do lastro, posicionar a armadura na fôrma ou cava e fixá-la de modo que não 
apresente risco de deslocamento durante a concretagem. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a lastro, fôrma, escavação de cava e concretagem citados no item 6. "Execução", 
não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104923 
CONCRETAGEM DE SAPATA CORRIDA, FCK 30 MPA, COM USO DE 
JERICA - LANÇAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. 
AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.045/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 94972 CONCRETO FCK = 30MPA, TRAÇO 1:2,1:2,5 (EM MASSA SECA DE 

CIMENTO/ AREIA MÉDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECÂNICO COM 

BETONEIRA 600 L. AF_05/2021 

M3 1,19 

C 90587 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015 
CHI 1,451 

C 90586 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015 
CHP 0,448 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,797 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,129 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela manipulação do vibrador de imersão e controle do lançamento; 
- Servente: operário responsável pelo transporte e lançamento do concreto com jerica; 
- Concreto dosado em obra, classe de resistência C30, com brita 1, relação água/cimento igual a 0,52, 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros; 
- Vibrador de imersão com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco, 
eliminando os espaços vazios. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Vibrador de imersão com motor elétrico 2HP trifásico, diâmetro de ponteira de 45 mm, com mangote 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros. 



 CADERNO TÉCNICO DE COMPOSIÇÕES SINAPI  

 FUNDAÇÕES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME) 101 
 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume teoricamente necessário para concretagem das peças. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos no 
lançamento, espalhamento, adensamento e acabamento do concreto; 
- Considerou-se, durante o lançamento, 1 oficial responsável pela manipulação do vibrador e controle do 
lançamento; 2 ajudantes responsáveis pelo transporte e lançamento do concreto com jerica; 
- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imersão da 
seguinte forma: 
-> CHP: considera o tempo em que está acontecendo a concretagem; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho (inicialização, finalização e intervalo para 
almoço); 
- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto. 

7. EXECUÇÃO 

- Antes do lançamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposições do 
projeto estrutural; 
- Assegurar-se da correta montagem das fôrmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade) 
e do cimbramento; 
- Após verificação da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para 
controle da resistência à compressão, lançar o material primeiramente na base da sapata corrida com a 
utilização de jericas e adensá-lo com uso de vibrador de imersão, de forma a que toda a armadura seja 
adequadamente envolvida na massa de concreto; 
- Realizar o acabamento da base das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma 
superfície uniforme; 
- Após cura da base e montagem da fôrma do corpo da sapata corrida, lançar o concreto com utilização 
de jericas e adensá-lo com uso de vibrador de imersão, seguindo todas as recomendações assinaladas 
anteriormente; 
- Realizar o acabamento do topo das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma 
superfície uniforme. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a armaduras, fôrmas, cimbramento, verificação da trabalhabilidade do concreto 
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resistência à compressão citados 
no item 6. "Execução", não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104924 
CONCRETAGEM DE SAPATA CORRIDA, FCK 30 MPA, COM USO DE 
BOMBA - LANÇAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. 
AF_01/2024 

M3 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.047/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 90587 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015 
CHI 0,099 

C 90586 VIBRADOR DE IMERSÃO, DIÂMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR 

ELÉTRICO TRIFÁSICO POTÊNCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015 
CHP 0,121 

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,66 
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,44 
I     1525 CONCRETO USINADO BOMBEAVEL, CLASSE DE RESISTENCIA C30, 

BRITA 0 E 1, SLUMP = 100 +/- 20 MM, COM BOMBEAMENTO 

(DISPONIBILIZACAO DE BOMBA), SEM O LANCAMENTO (NBR 8953) 

M3 1,26 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Pedreiro: operário responsável pela manipulação do vibrador de imersão, acbamento e controle do 
lançamento; 
- Servente:  operário responsável pela manipulação do mangote e carregamento do vibrador; 
- Concreto usinado bombeável, classe de resistência C30, com brita 0 e 1, slump = 100 +/- 20mm, 
incluindo o serviço de bombeamento; 
- Vibrador de imersão com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco, 
eliminando os espaços vazios. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Vibrador de imersão com motor elétrico 2HP trifásico, diâmetro de ponteira de 45 mm, com mangote 
preparo mecânico em betoneira de 600 litros. 
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5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar o volume teoricamente necessário para concretagem das peças. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários envolvidos no 
lançamento (incluindo o manuseio da tubulação da bomba), espalhamento, adensamento e acabamento 
do concreto; 
- Considerou-se, durante o lançamento, 1 oficial responsável pela manipulação do vibrador; 1 oficial 
responsável pela acabamento; 3 ajudantes responsáveis por manipular o mangote e carregar o vibrador; 
- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imersão da 
seguinte forma: 
-> CHP: considera o tempo em que está acontecendo a concretagem; 
-> CHI: considera os demais tempo da jornada de trabalho (inicialização, finalização e intervalo para 
almoço); 
- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto. 

7. EXECUÇÃO 

- Antes do lançamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposições do 
projeto estrutural; 
- Assegurar-se da correta montagem das fôrmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade) 
e do cimbramento; 
- Verificar se a resistência característica e/ou o traço declarado corresponde ao pedido de compra, se o 
concreto está com a trabalhabilidade especificada e se não foi ultrapassado o tempo de início de pega do 
concreto – verificações com base na Nota Fiscal / documento de entrega; 
- Após verificação da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para 
controle da resistência à compressão, lançar o material com a utilização de bombas e adensá-lo com uso 
de vibrador de imersão, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de 
concreto;  
- Realizar o acabamento da base das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma 
superfície uniforme; 
- Após cura da base e montagem da fôrma do corpo da sapata corrida, lançar o concreto com utilização 
de bombas e adensá-lo com uso de vibrador de imersão, seguindo todas as recomendações assinaladas 
anteriormente; 
- Realizar o acabamento do topo das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma 
superfície uniforme. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Os serviços referentes a armaduras, fôrmas, cimbramento, verificações referentes à nota fiscal/ 
documento de compra do concreto usinado, verificação da trabalhabilidade do concreto 
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resistência à compressão citados 
no item 6. "Execução", não fazem parte desta composição. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104925 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA CORRIDA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 
UTILIZAÇÃO. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.061/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,313 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,078 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,337 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,573 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,085 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 4,488 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,076 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,356 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 3,233 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 08; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 1 vez.; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma das laterais do corpo da sapata 
corrida; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escorá-las  cravando pontaletes de madeira no 
terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados; 
- Após a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escorá-las com  sarrafo 
pregado aos pontaletes; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da 
grelha. 
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8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104926 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA CORRIDA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 
UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.062/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,163 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,04 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,17 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,513 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,085 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 2,332 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,039 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,224 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,68 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 08; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 2 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma das laterais do corpo da sapata 
corrida; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escorá-las  cravando pontaletes de madeira no 
terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados; 
- Após a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escorá-las com  sarrafo 
pregado aos pontaletes; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da 
grelha. 
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8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104927 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA CORRIDA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 
UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.063/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,084 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,021 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,083 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,483 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,085 
I     6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO 

- BRUTA 
M 1,21 

I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,02 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,635 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,872 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0167 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
- Tábua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em peças de 4m; 
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- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e mo ntagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 08; 
- Considerou-se que a fôrma de madeira serrada será utilizada 4 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das peças de 
madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação das posições dos cortes, 
utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor mecânico ou marcador 
eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma das laterais do corpo da sapata 
corrida; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escorá-las  cravando pontaletes de madeira no 
terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados; 
- Após a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escorá-las com  sarrafo 
pregado aos pontaletes; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da 
grelha. 
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8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104928 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA CORRIDA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA 
RESINADA, E=17 MM, 2 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.064/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,181 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,045 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,204 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,837 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,076 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,028 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,037 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 4,882 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 1,549 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0096 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,593 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
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- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm);  
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 08; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 2 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma das laterais  da base e do corpo da 
sapata corrida; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escorá-las  cravando pontaletes de madeira no 
terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados; 
- Após a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escorá-las com  sarrafo 
pregado aos pontaletes; 
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- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da 
grelha. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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Código Descrição Composição Unid. 

104929 
FABRICAÇÃO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FÔRMA PARA 
SAPATA CORRIDA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA 
RESINADA, E=17 MM, 4 UTILIZAÇÕES. AF_01/2024 

M2 

Macroclasse.classe.grupo Vigência Atualização Situação 

01.FUES.FSUP.065/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO 

1. ÁRVORE DE FATORES 

 

2. ITENS DA COMPOSIÇÃO 

TIPO CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. COEF. 
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015 
CHI 0,096 

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELÉTRICO POTÊNCIA 

DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015 
CHP 0,024 

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,875 
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,076 
I     40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA DUPLA 17 X 27 (2 1/2 X 11) KG 0,076 
I     20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15 X 15 (1 1/4 X 13) KG 0,015 
I     5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X 24 (2 1/4 X 11) KG 0,02 
I     4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 2,592 

I     4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA 

REGIAO - BRUTA 
M 0,822 

I     2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE 

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA 
L 0,0096 

I     1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE 

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM, 
E = 17 MM 

M2 0,315 

3. ITENS E SUAS CARACTERÍSTICAS 

- Carpinteiro: operário responsável pela marcação, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do 
jogo de fôrmas; 
- Ajudante de carpinteiro: operário que auxilia na fabricação e distribuição dos materiais; 
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- Chapa de madeira compensada resinada para fôrma de concreto de 2,2x1,1 m; e = 17 mm; 
- Peça de madeira nativa 7,5 x 7,5 cm, não aparelhada, para fôrma; 
- Peça de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, não aparelhada, sarrafo para fôrma; 
- Prego polido com cabeça 17x24 (comprimento 54,2mm, diâmetro 3mm);  
- Prego polido com cabeça 15x15 (comprimento 33,9mm, diâmetro 2,4mm); 
- Prego de aço com cabeça dupla 17x27 (2 1/2 x 11); 
- Desmoldante protetor para fôrmas de madeira, de base oleosa emulsionada em água – desmoldante 
para fôrma de madeira hidrossolúvel; 
- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das peças de madeira. 

4. EQUIPAMENTOS 

- Serra circular de bancada com motor elétrico, potência de 5HP, para disco de diâmetro de 10” (250mm). 

5. CRITÉRIOS PARA QUANTIFICAÇÃO DOS SERVIÇOS 

- Utilizar a área da superfície da fôrma em contato com o concreto. 

6. CRITÉRIOS DE AFERIÇÃO 

- Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários (carpinteiros, 
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricação e montagem da fôrma, 
seja no corte, pré-montagem ou marcação; 
- Na fabricação de fôrmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular 
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsáveis pela pré-montagem das fôrmas; 2 
carpinteiros responsáveis pela definição e conferência das peças; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricação 
e distribuição do material; 
- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessárias, devido a danos causados na 
desfôrma dos elementos; 
- Durante a fabricação das fôrmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para peças em madeira 
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos; 
- De acordo com  o número de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das fôrmas; 
- Para o cálculo dos consumos, foi utilizado como referência a fôrma do ANEXO 08; 
- Considerou-se que a fôrma de chapa compensada resinada será utilizada 4 vezes; 
- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma: 
-> CHP:  considera o tempo de corte das peças de madeira; 
-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricação das fôrmas. 

7. EXECUÇÃO 

- A partir dos projetos de fabricação de fôrmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas 
compensadas e peças de madeira não aparelhada; em obediência ao projeto, observar perfeita marcação 
das posições dos cortes, utilizando trena metálica calibrada, esquadro de braços longos, transferidor 
mecânico ou marcador eletrônico de ângulo, etc; 
- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da fôrma das laterais  da base e do corpo da 
sapata corrida; 
- Pregar a chapa compensada na grelha; 
- Executar demais dispositivos do sistema de fôrmas, conforme projeto de fabricação; 
- Fazer a marcação das faces para auxílio na montagem das fôrmas; 
- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escorá-las  cravando pontaletes de madeira no 
terreno; 
- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados; 
- Após a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escorá-las com  sarrafo 
pregado aos pontaletes; 
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- Para garantir a distância entre as fôrmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da 
grelha. 

8. INFORMAÇÕES COMPLEMENTARES 

- Não se aplica. 

9. PENDÊNCIAS 

- Não se aplica. 
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V. ANEXOS 

ANEXO 01: Bloco_compensado 
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ANEXO 02: Bloco_madeira serrada 

 

  



 CADERNO TÉCNICO DE COMPOSIÇÕES SINAPI  

 FUNDAÇÕES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME) 122 
 

ANEXO 03: Sapata_compensado 
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ANEXO 04: Sapata_madeira serrada 
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ANEXO 05: Viga Baldrame_compensado 
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ANEXO 06: Viga Baldrame_madeira serrada 
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ANEXO 07: Sapata Corrida_compensado 
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ANEXO 08: Sapata Corrida_madeira serrada 

 


