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I. INTRODUCAO

A Caixa apresenta o Grupo de Fundagdes Rasas - Bloco, Sapata e Viga Baldrame, onde sdo
tratados quatro elementos diferentes: Bloco, Sapata, Viga Baldrame e Sapata Corrida. As composigdes de
sapata corrida também sdo vélidas para as sapatas associadas ou de divisa. As composices deste grupo
estdo subdivididas em composicdes de escavagdo, férma, armagéo e concretagem.

Para o servico de escavagdo de fundagéo superficial, os fatores considerados séo o tipo de peca a
ser executada (bloco, sapata, viga baldrame ou sapata corrida), o tipo de escavagdo (manual ou
mecanizada) e se haverd ou ndo férma para execugdo das fundagdes. A auséncia de férma requer um
esforco a mais para nivelar as paredes da escavacéo, j& a presenca de fé6rma requer um volume a mais de

escavagdo para poder posicionar os escoramentos.

Para o servigo de férma de fundagéo superficial, os fatores considerados sdo o tipo de peca (bloco,
sapata, viga baldrame ou sapata corrida), o tipo de material utilizado (madeira serrada ou compensado
resinado) e o nimero de reutilizagdes da férma. Informamos que as composi¢des de férma deste caderno

jé incluem o servico de fabricagdo, montagem e desmontagem.

Para o servico de armacgdo de fundacdo superficial, o fator considerado foi a bitola da barra de
aco (5,0 mm a 25,0 mm), sendo que para diémetros de até 10 mm, as composi¢cdes para blocos sdo

separadas das composi¢des para os demais elementos.

Para o servico de concretagem de fundagdo superficial, os fatores considerados sdo o tipo de peca
(bloco, sapata, viga baldrame ou sapata corrida) e o tipo de concretagem (com jerica ou bombeado).

No processo de aferi¢do deste grupo de composigdes foram analisados dados obtidos em obras de
edificacdes residéncias, comerciais e institucionais, de 1 a 38 pavimentos, distribuidas nas trés

macrorregides brasileiras: Norte/Nordeste, Centro-Oeste e Sul/Sudeste.

A criagdo deste grupo pela Caixa foi viabilizada pela contratacdo de Instituicdo Aferidora, sendo
elaborado pela Fundagdo para Desenvolvimento Tecnolégico de Engenharia (FDTE), tendo como
responsdvel técnico o Dr. Ubiraci Espinelli Lemes de Souza, Coordenador Geral do Projeto de Aferigdo do
SINAPI. A Eng. Civil Camila Seico Kato cumpriu o papel de Supervisora Técnica, dando apoio &
coordenagdo do trabalho nas dreas técnica e administrativa. E o Prof. Francisco Paulo Graziano atuou

como especialista no tema objeto deste trabalho, orientando na especificagéo dos insumos e das técnicas.

Para melhor conhecimento das especificacdes dos insumos e do processo de afericdo do SINAPI, é
recomenddvel a leitura das Fichas de Especificacdo Técnica de Insumos e do Livro SINAPI - Metodologias e
Conceitos, complementado pelo Livro SINAPI — Cdlculos e Parédmetros, disponiveis em
www.caixa.gov.br/sinapi. Neste mesmo endereco estdo disponibilizados os relatérios mensais e toda a

documentagdo técnica do SINAPI.
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Il. NORMA E LEGISLACAO

- ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS - ABNT. NBR 6118: Projeto de estruturas de concreto

— Procedimento. Rio de Janeiro, 2014.

- ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS - ABNT. NBR 6122: Projeto e execucdo de fundacaes.
Rio de Janeiro, 2022.

- ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS - ABNT. NBR 7480: Aco destinado &s armaduras para
estruturas de concreto armado — Requisitos. Rio de Janeiro, 2022.

- ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS - ABNT. NBR 8953: Concreto para fins estruturais —
Classificagdo pela massa especifica, por grupos de resisténcia e consisténcia. Rio de Janeiro, 2015.
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I1l. COMPOSICOES

Descrigéio Composicéio

Unid.

ESCAVACAO MECANIZADA PARA BLOCO DE COROAMENTO OU
SAPATA COM RETROESCAVADEIRA
COLOCACAO DE FORMAS). AF_01/2024

(SEM ESCAVACAO PARA | M3

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo

01.MOVT.FSUP.001/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

ESCAVAGAO

MECANIZADA MANUAL

BLOCO DE COROAMENTO
OU SAPATA

SAPATA CORRIDA OU VIGA
BALDRAME

COM PREVISAO DE
FORMA

SEM PREVISAO DE
FORMA

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 88316 | SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,158
C 88309 | PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,737
C 5679 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRACAO | CHI 0,126

4X4, POTENCIA LIQ. 88 HP, CACAMBA CARREG. CAP. MIN. 1 M3,

CACAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MiN. 6.674

KG, PROFUNDIDADE ESCAVACAO MAX. 4,37 M - CHI DIURNO.

AF_06/2014
C 5678 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRACAO | CHP 0,252

4X4, POTENCIA LIQ. 88 HP, CACAMBA CARREG. CAP. MiN. 1 M3,
CACAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MiN. 6.674
KG, PROFUNDIDADE ESCAVACAO MAX. 4,37 M - CHP DIURNO.
AF_06/2014

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pelos ajustes e controle da es ca vagéo;
- Servente: operdrio que auxilia nos ajustes da escavagdo;

- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira: equipamento utilizado na escavagéo de cava no
terreno.

FUNDAGOES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME)
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4. EQUIPAMENTOS

- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira, tracéo 4x4, poténcia de 88 HP, cacamba carregadeira
com capacidade minima 1m?, cacamba retro com capacidade de 0,26m?, peso operacional minimo de
6.674 kg, profundidade mdxima de escavagéo de 4,37m.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar o volume resultante da multiplicagéo da projegdo das pegas pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagéo da pega;

- As protecdes necessdrias na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composicéo;

- Néo foi considerada escavagéo extra de terra ao redor da pega;

- As composigdes sdo vdlidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

7.EXECUCAO

- Marcar no terreno as dimensdes dos blocos e/ou sapatas a serem escavados;

- Executar a cava com uso de retroescavadeira até a cota de assentamento prevista, fazendo atengdo as
pontas das estacas, no caso de blocos;

- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e p4;

- Retirar todo material solto do fundo e realizar o nivelamento;

- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados
em projeto de fundagdes.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- No item 6. "Execucdo”, consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundacges".

Informamos que os servicos referentes & bloco, estaca e sua armadura ndo estdo presentes nesta
composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
ESCAVACAO MECANIZADA PARA BLOCO DE COROAMENTO OU

965271 | SAPATA COM RETROESCAVADEIRA (INCLUINDO ESCAVACAO PARA | M3
COLOCACAO DE FCRMAS). AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.MOVT.FSUP.002/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

ESCAVACAO

MECANIZADA MANUAL

BLOCO DE COROAMENTO SAPATA CORRIDA OU VIGA
QU SAPATA BALDRAME

SEM PREVISAO DE COM PREVISAO DE
FORMA FORMA

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

4X4, POTENCIA LIQ. 88 HP, CACAMBA CARREG. CAP. MiN. 1 M3,
CACAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MiN. 6.674
KG, PROFUNDIDADE ESCAVAGCAO MAX. 4,37 M - CHP DIURNO.
AF_06/2014

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 88316 | SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,166
C 88309 | PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,105
C 5679 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRACAO | CHI 0,096

4X4, POTENCIA LIQ. 88 HP, CACAMBA CARREG. CAP. MiN. 1 M3,

CACAMBA RETRO CAP. 0,26 M3, PESO OPERACIONAL MIN. 6.674

KG, PROFUNDIDADE ESCAVACAO MAX. 4,37 M - CHI DIURNO.

AF_06/2014
C 5678 RETROESCAVADEIRA SOBRE RODAS COM CARREGADEIRA, TRACAO | CHP 0,192

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pelos ajustes e controle da es ca vagao;

- Servente: operdrio que auxilia nos ajustes da escavagdo;

- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira: equipamento utilizado na escavagdo de cava no
terreno.

4. EQUIPAMENTOS

- Retroescavadeira sobre rodas com carregadeira, tracéo 4x4, poténcia de 88 HP, cacamba carregadeira
com capacidade minima 1m3, cacamba retro com capacidade de 0,26m?, peso operacional minimo de
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CADERNO TECNICO DE COMPOSK;@ES SINAPI
6.674 kg, profundidade mdxima de escavagéo de 4,37m.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicagéo da projegéo da pega somado &
distancia necessdria para escoramento da férma pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagéo da pega;

- As protecdes necessdrias na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composicéo;

- Para a determinagdo da produtividade, considerou-se a necessidade de escavagéo de 40cm de terra ao
redor da pega para possibilitar a montagem e escoramento da fé6rma;

- As composigdes sdo vdlidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

7.EXECUCAO

- Marcar no terreno as dimensdes dos blocos e/ou sapatas a serem escavados;

- Executar a cava com uso de retroescavadeira até a cota de assentamento prevista, fazendo atengdo as
pontas das estacas, no caso de blocos;

- Realizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e p4;

- Retirar todo material solto do fundo e realizar o nivelamento;

- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados
em projeto de fundagdes.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- No item 6. "Execucdio”, consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundagdes".

Informamos que os servicos referentes & bloco, estaca e sua armadura ndo estdo presentes nesta
composicdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
965929 ESCAVACAO MANUAL PARA BLOCO DE COROAMENTO OU SAPATA M3
(SEM ESCAVAQ&O PARA COLOCA(;AO DE FéRMAS). AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo

01.MOVT.FSUP.003/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

ESCAVAGAO

MECANIZADA

MANUAL

BLOCO DE COROAMENTO
OU SAPATA

SAPATA CORRIDA OU VIGA
BALDRAME

SEM PREVISAO DE
FORMA

COM PREVISAO DE
FORMA

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,441
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,683

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela escavagéo com uso de ferramentas manuais;
- Servente: operdrio que auxilia na escavagao.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume resultante da multiplicagdo da projegdo das pegas pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagéo da pega;
- As protecdes necessdrios na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composicéo;

- Néo foi considerada escavagéo extra de terra ao redor da pega;

- As composigdes sdo vdlidas para escavagdo de solo em primeira categoria.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
7.EXECUGCAO

- Marcar no terreno as dimensdes dos blocos e/ou sapatas a serem escavados;

- Executar a cava utilizando p4, picareta e ponteira;

- Redlizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pd;

- Apds o arrasamento das estacas, no caso de blocos, finalizar a escavagdo do fundo e realizar o
nivelamento;

- Retirar todo material solto do fundo;

- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados
em projeto de fundagdes.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- No item 6. "Execucdio”, consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundacges".

Informamos que os servicos referentes & bloco, estaca e sua armadura ndo estdo presentes nesta
composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
ESCAVACAO MANUAL PARA BLOCO DE COROAMENTO OU SAPATA
96523 | (INCLUINDO ESCAVACAO PARA COLOCACAO DE FORMAS). | M3
AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.MOVT.FSUP.004/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
ESCAVAGAO
MECANIZADA MANUAL
BLOCO DE COROAMENTO SAPATA CORRIDA OU VIGA
OU SAPATA BALDRAME
SEM PREVISAO DE COM PREVISAO DE
FORMA FORMA
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,126
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,966

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela escava¢éo com uso de ferramentas manuais;
- Servente: operdrio que auxilia na escavagdo.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicacdo da proje¢éo da pega somado &
distancia necessdria para escoramento da férma pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagdo da pega;
- As protecdes necessdrios na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composigéo;
- Para a determinacdo da produtividade, considerou-se a necessidade de escavacéo de 40cm de terra ao
redor da pega para possibilitar a montagem e escoramento da fé6rma;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

- As composicdes séo vélidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

7.EXECUGCAO

- Marcar no terreno as dimensdes dos blocos e/ou sapatas a serem escavados;

- Executar a cava utilizando pd, picareta e ponteirg;

- Apés o arrasamento das estacas, no caso de blocos, finalizar a escavagdo do fundo e realizar o
nivelamento;

- Retirar todo material solto do fundo;

- Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os arranques de armadura desta especificados
em projeto de fundagdes.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- No item 6. "Execucdo”, consta o seguinte: "Respeitar o embutimento da estaca no bloco, bem como os
arranques de armadura desta especificados em projeto de fundacées".

Informamos que os servicos referentes & bloco, estaca e sua armadura ndo estdo presentes nesta
composigdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.

ESCAVACAO MECANIZADA PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA
96524 | CORRIDA COM MINI-ESCAVADEIRA (SEM ESCAVACAO PARA | M3
COLOCAGAO DE FORMAS). AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.MOVT.FSUP.005/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

ESCAVACAO

MECANIZADA MANUAL

BLOCO DE COROAMENTO SAPATA CORRIDA OU VIGA
QU SAPATA BALDRAME

SEM PREVISAO DE COM PREVISAQO DE
FORMA FORMA

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 96246 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTENCIA LIQUIDA DE *30* HP, | CHI 0,217
PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHI DIURNO. AF_04/2017

C 96245 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTENCIA LIQUIDA DE *30* HP, | CHP 0,435
PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHP DIURNO. AF_04/2017

C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,189

C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,393

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pelos ajustes e controle da es ca vagéo;
- Servente: operdrio que auxilia nos ajustes da escavagéo;
- Miniescavadeira sobre esteiras: equipamento utilizado na escavagdo de valas no terreno.

4. EQUIPAMENTOS

- Miniescavadeira sobre esteiras, potencia liquida de *30* HP, peso operacional de *3.500* kg,
capacidade da cacamba de 0,04 m®.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume resultante da multiplica¢do da projegdo das pegas pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagdo da pega;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

- As protecdes necessdrias na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composicéo;

- Néo foi considerada escavagédo extra de terra ao redor da pega;

- As composigdes sdo vdlidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

7.EXECUCAO

- Marcar no terreno as dimensdes das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas;
- Executar a vala com uso de escavadeira adequada até a cota de assentamento prevista;

- Redlizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pg;

- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
ESCAVACAO MECANIZADA PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA
96525 | CORRIDA COM MINI-ESCAVADEIRA (INCLUINDO ESCAVACAO PARA | M3
COLOCACAO DE FORMAS). AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.MOVT.FSUP.006/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
ESCAVAGAO
MECANIZADA MANUAL
BLOCO DE COROAMENTO SAPATA CORRIDA OU VIGA
OU SAPATA BALDRAME
SEM PREVISAO DE COM PREVISAO DE
FORMA FORMA
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 96246 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTENCIA LIQUIDA DE *30* HP, | CHI 0,164
PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHI DIURNO. AF_04/2017
C 96245 MINIESCAVADEIRA SOBRE ESTEIRAS, POTENCIA LIQUIDA DE *30* HP, | CHP 0,328
PESO OPERACIONAL DE *3.500* KG - CHP DIURNO. AF_04/2017
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,136
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,086
3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Pedreiro: operdrio responsdvel pelos ajustes e controle da es ca vagéo;
- Servente: operdrio que auxilia nos ajustes da escavagéo;
- Miniescavadeira sobre esteiras: equipamento utilizado na escavagdo de valas no terreno.
4. EQUIPAMENTOS
- Miniescavadeira sobre esteiras, potencia liquida de *30* HP, peso operacional de *3.500* kg,

capacidade da cacamba de 0,05 m®.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicagéo da projegéo da pega somado &

distancia necessdria para escoramento da férma pela altura escavada.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagéo da pega;

- As protecdes necessdrias na regido escavada sd@o consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composicéo;

- Para a determinagdo da produtividade, considerou-se a necessidade de escavagéo de 40cm de terra ao
redor da pega para possibilitar a montagem e escoramento da fé6rma;

- As composigdes sdo vdlidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

7.EXECUCAO

- Marcar no terreno as dimensdes das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas;
- Executar a vala com uso de escavadeira adequada até a cota de assentamento prevista;
- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
96526 ESCAVACAO MANUAL PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA CORRIDA M3
(SEM ESCAVAQ&O PARA COLOCA(;AO DE FéRMAS). AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo

01.MOVT.FSUP.007/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

ESCAVACAO

MECANIZADA

BLOCO DE COROAMENTO
OU SAPATA

SAPATA CORRIDA OU VIGA

MANUAL

BALDRAME

SEM PREVISAO DE
FORMA

COM PREVISAO DE

FORMA

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,976
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,702

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela escavagéo com uso de ferramentas manuais;
- Servente: operdrio que auxilia na escavagao.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume resultante da multiplicagdo da projegdo das pegas pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagéo da pega;
- As protecdes necessdrias na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforco relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composicéo;

- Néo foi considerada escavagéo extra de terra ao redor da pega;

- As composigdes sdo vdlidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

FUNDAGOES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME)

22




CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
7.EXECUGCAO

- Marcar no terreno as dimensdes das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas;
- Executar a vala utilizando pd, picareta e ponteira até a cota de assentamento prevista;

- Redlizar o ajuste das laterais utilizando ponteira e pg;

- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
ESCAVACAO MANUAL PARA VIGA BALDRAME OU SAPATA CORRIDA
96527 | (INCLUINDO ESCAVACAO PARA COLOCAQ,&O DE FGRMAS). M3
AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.MOVT.FSUP.008/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
ESCAVAGAO
MECANIZADA MANUAL
BLOCO DE COROAMENTO SAPATA CORRIDA OU VIGA
OU SAPATA BALDRAME
SEM PREVISAO DE COM PREVISAO DE
FORMA FORMA
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,515
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,004

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela escava¢éo com uso de ferramentas manuais;
- Servente: operdrio que auxilia na escavagdo.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume efetivamente escavado, resultante da multiplicacdo da proje¢éo da pega somado &
distancia necessdria para escoramento da férma pela altura escavada.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios e ajudantes que
estavam envolvidos na escavagdo da pega;
- As protecdes necessdrios na regido escavada sdo consideradas executadas e o esforgo relativo a
execucdo desta protecdo sdo tratados em outra composigéo;
- Para a determinacdo da produtividade, considerou-se a necessidade de escavacéo de 40cm de terra ao
redor da pega para possibilitar a montagem e escoramento da fé6rma;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSK;@ES SINAPI
- As composicdes séo vélidas para escavagdo de solo em primeira categoria.

7.EXECUGCAO

- Marcar no terreno as dimensdes das vigas baldrames ou sapatas corridas a serem escavadas;
- Executar a vala utilizando pd, picareta e ponteira até a cota de assentamento prevista;
- Nivelar o fundo e retirar todo material solto do fundo.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
96528 | BLOCO DE COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1| M2
UTILIZACAO. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.009/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCO DE
COROAMENTO

’7 SAPATA } ‘ VIGA BALDRAME \ SAPATA CORRIDA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZACAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,163
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,041
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,596

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,656

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,029

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 4,284
- BRUTA

I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,042

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 3,426
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,504
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

-Tdbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pegas de 4m;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diémetro 2,4mm) ;

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 02;

- Considerou-se que a f6rma de madeira serrada serd utilizada 1 vez;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Pregar os sarrafos nas tébuas, de acordo com o projeto, para compor os painéis que estardo em contato
com o concreto;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces, conforme projeto, e pregd-las com prego de cabeca duplg;

- Escorar as laterais, cravando pontaletes e sarrafos de madeira no terreno.

8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
96529 | SAPATA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 UTILIZACAO. | M2

AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.010/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

co%fﬁf:m SAPATA VIGA BALDRAME ‘ Rmm CORRIDA }
MADEIRA SERRADA C%":; ;’151;‘000
1 UTILIZACAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 1,045
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHIDIURNO. AF_08/2015
C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,26
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015
C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,999
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,341
| 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27(21/2X11) KG 0,047
| 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 4,55
- BRUTA
| 5074 PREGO DE ACO POLIDO COMCABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,017
| 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,141
| 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 13,385
REGIAO - BRUTA
| 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsével pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricag@o e distribuigéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pegas de 4m;
- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;
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- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diédmetro 3mm) ;

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das f6rmas;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 1 vez;

- Para cdlculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 04, com pecas especificadas, onde a
declividade dos planos inclinados das superficies superiores das sapatas ndo ultrapassa 2H:1V. Do
contrdrio, serd necessdria forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material
e de mdo de obra;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posicdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos, montar as gravatas de estruturagdo da fé6rma da sapata;

- Pregar a tdbua nas gravatas;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces da base da sapata, conforme projeto, e pregé-las com prego de cabega
duplc;

- Escorar as laterais com sarrafos de madeira apoiados no terreno;

- Fixar estrutura de delimitagdo da altura e abertura do tronco de pirémide.
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8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA VIGA

Q6530 | BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 UT|L|ZA§AO. M2
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.011/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE
COROAMENTO

VIGA BALDRAME

’7 SAPATA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZACAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

SAPATA CORRIDA

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,198
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,049
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,355

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,552

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,053

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 4,208
- BRUTA

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,095

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,027
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,244
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;
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- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, néo aparelhada, para férma

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 06;

- Considerou-se que a f6rma de madeira serrada serd utilizada 1 vez;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Estruturar a f6rma das laterais da viga baldrame, pregando pontaletes &s tébuas;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais, conforme projeto e escord-las com sarrafos de madeira apoiados no terreno;

- Travar as duas faces com sarrafos pregados na face superior da viga.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA

96531 | BLOCO DE COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 | M2
UT|L|ZAQ(~)ES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.012/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCO DE
COROAMENTO

’7 SAPATA }

‘ VIGA BALDRAME \

SAPATA CORRIDA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,085
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,021
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,424

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,611

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,029

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 2,226
- BRUTA

I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,022

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,78
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,301
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

-Tdbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pegas de 4m;
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- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diémetro 2,4mm) ;

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 02;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 2 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Pregar os sarrafos nas tébuas, de acordo com o projeto, para compor os painéis que estardo em contato
com o concreto;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces, conforme projeto, e pregd-las com prego de cabega duplg;

- Escorar as laterais, cravando pontaletes e sarrafos de madeira no terreno.

8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA

Q6532 | SAPATA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 UT|L|ZA§C)ES. M2
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.013/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO SAEATA

VIGA BALDRAME \

SAPATA CORRIDA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,543
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,135
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,6

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,17

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,047

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 2,364
- BRUTA

I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,009

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,073

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 6,955
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricag@o e distribuigéo dos materiais;

- Tébua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pegas de 4m;
- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;
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- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGdmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das férmas;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 2 vezes;

- Para cdlculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 04, com pecas especificadas, onde a
declividade dos planos inclinados das superficies superiores das sapatas ndo ultrapassa 2H:1V. Do
contrdrio, serd necessdria forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material
e de mdo de obra;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posicdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos, montar as gravatas de estruturagdo da fé6rma da sapata;

- Pregar a tdbua nas gravatas;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces da base da sapata, conforme projeto, e pregé-las com prego de cabega
duplc;

- Escorar as laterais com sarrafos de madeira apoiados no terreno;

- Fixar estrutura de delimitagdo da altura e abertura do tronco de pirémide.
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8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA VIGA

Q6533 | BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2 UT|L|ZA§OES. M2
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.014/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO ‘ VIGA BALDRAME

’7 SAPATA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

SAPATA CORRIDA

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,103
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,026
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,179

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,503

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,053

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 2,186
- BRUTA

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,049

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,053
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,166
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;
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- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 06;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 2 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Estruturar a f6rma das laterais da viga baldrame, pregando pontaletes &s tdbuas;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais, conforme projeto e escord-las com sarrafos de madeira apoiados no terreno;

- Travar as duas faces com sarrafos pregados na face superior da viga.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA

96534 | BLOCO DE COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 | M2
UT|L|ZAQ(~)ES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.015/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCO DE

COROAMENTO SARNTA

VIGA BALDRAME

SAPATA CORRIDA

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADE SERRAD, RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,044
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,011
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,334

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,588

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,029

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 1,155
- BRUTA

I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,011

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,924
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,675
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

-Tdbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pegas de 4m;
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- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diémetro 2,4mm) ;

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 02;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 4 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Pregar os sarrafos nas tébuas, de acordo com o projeto, para compor os painéis que estardo em contato
com o concreto;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces, conforme projeto, e pregd-las com prego de cabeca duplg;

- Escorar as laterais, cravando pontaletes e sarrafos de madeira no terreno.

8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA

Q6535 | SAPATA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 UT|L|ZA§C)ES. M2
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.016/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO SAEATA

VIGA BALDRAME \

SAPATA CORRIDA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,282
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,07
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,392

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,081

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,047

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 1,227
- BRUTA

I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,005

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,038

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 3,609
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricag@o e distribuigéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pegas de 4m;
- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;
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- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGdmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das f6rmas;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 4 vezes;

- Para cdlculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 04, com pecas especificadas, onde a
declividade dos planos inclinados das superficies superiores das sapatas ndo ultrapassa 2H:1V. Do
contrdrio, serd necessdria forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material
e de mdo de obra;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posicdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos, montar as gravatas de estruturagdo da fé6rma da sapata;

- Pregar a tdbua nas gravatas;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces da base da sapata, conforme projeto, e pregé-las com prego de cabega
duplc;

- Escorar as laterais com sarrafos de madeira apoiados no terreno;

- Fixar estrutura de delimitagdo da altura e abertura do tronco de pirémide.
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8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA VIGA

Q6536 | BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 UT|L|ZA§OES. M2
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.017/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO ‘ VIGA BALDRAME

’7 SAPATA }

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

SAPATA CORRIDA

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,053
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,013
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,088

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,477

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,053

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 1,134
- BRUTA

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,026

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,547
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,605
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;
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- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 06;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 4 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Estruturar a f6rma das laterais da viga baldrame, pregando pontaletes &s tdbuas;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais, conforme projeto e escord-las com sarrafos de madeira apoiados no terreno;

- Travar as duas faces com sarrafos pregados na face superior da viga.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio

Unid.

Q6537

RESINADA, E=17 MM, 2 UTILIZACOES. AF_01/2024

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
BLOCO DE COROAMENTO, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA | M2

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.018/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCO DE
COROAMENTO

SAPATA VIGA BALDRAME SAPATA CORRIDA

COMPENSADO

MADEIRA SERRADA RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,185
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,046
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,487

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,957

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,032

I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,025

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 1,13
- BRUTA

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,064

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 3,382
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,928
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,00955
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,629

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM
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3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricag@o e distribuicdo dos materiais;

- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para férma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGdmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, diGdmetro 2,4mm);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossolvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e montagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das fé6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pecas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das férmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 0T;

- Considerou-se que a fé6rma de chapa compensada resinada serd utilizada 2 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGCAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da férma do bloco;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de f6rmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;
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- Posicionar as quatro faces do bloco, conforme projeto, e pregd-las com prego de cabega duplq;

- Escorar as laterais, tdbuas e pontaletes apoiados no terreno;

- Para garantir a distancia entre as f6rmas das laterais, pregar um sarrafo no centro da férma, na face
superior do bloco.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
96538 | SAPATA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 | M2
MM, 2 UTILIZACOES. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.019/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA
i(—)eﬁl(()):(aé):'roi SAPATA VIGA éALDRAME \ E;’A‘TA CORRIDA }
MADEIRA SERRADA CO;:;;T\S;ODO
1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES
2.ITENS DA COMPOSIQAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,45
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015
C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,112
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015
C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,026
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,536
I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27(21/2X11) KG 0,119
I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,042
I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,009
I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,104
I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 10,171
REGIAO - BRUTA
I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,381
REGIAO - BRUTA
I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,00955
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA
I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,633
RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
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- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para férma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGdmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diémetro 2,4mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, diGdmetro 2,4mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e montagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das f6rmas;

- Considerou-se que a féorma de chapa compensada resinada serd utilizada 2 vezes;

- Para cdlculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 03, com pecas especificadas, onde a
declividade dos planos inclinados das superficies superiores das sapatas ndo ultrapassa 2H:1V. Do
contrdrio, serd necessdria forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material
e de mdo de obra;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGCAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma da sapata;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de f6rmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces da sapata, conforme projeto, e pregé-las com prego de cabega dupla;
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- Escorar as laterais com sarrafos apoiados ao terreno;
- Fixar estrutura de delimitagdo da altura e abertura do tronco de pirédmide.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA VIGA

96539 | BALDRAME, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 | M2
MM, 2 UT|L|ZAC(~)ES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.020/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO ‘ ’V SAPATA } VIGA BALDRAME

COMPENSADO

MADEIRA SERRADA RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

SAPATA CORRIDA

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,106
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,026
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,909

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,773

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,015

I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,017

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,015

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,359
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,294
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,00955
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,593

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuigéo dos materiais;
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- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e montagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricacéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das férmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 05;

- Considerou-se que a fé6rma de chapa compensada resinada serd utilizada 2 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma da viga;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de f6rmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as laterais das vigas baldrames, conforme projeto;

- Escorar as laterais, cravando pontaletes de madeira no terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais, pregar sarrafos nos pontaletes cravados.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.
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9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio

Unid.

96540

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
BLOCO DE COROAMENTO, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA | M2
RESINADA, E=17 MM, 4 UTILIZACOES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo

Vigéncia

Atualizagéo

Situagéo

01.FUES.FSUP.021/01

06/2017

01/02/2024

ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCO DE
COROAMENTO

SAPATA VIGA BALDRAME

SAPATA CORRIDA

COMPENSADO

MADEIRA SERRADA RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,098
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015
C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,024
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015
C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,142
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,882
I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,032
I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,013
I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 0,6
- BRUTA
I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,034
I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,796
REGIAO - BRUTA
I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,555
REGIAO - BRUTA
I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,00955
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA
I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,334
RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM
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3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricag@o e distribuicdo dos materiais;

- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para férma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGdmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, diGdmetro 2,4mm);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossolvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e montagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das fé6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pecas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das férmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 0T;

- Considerou-se que a fé6rma de chapa compensada resinada serd utilizada 4 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGCAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da férma do bloco;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de f6rmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;
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- Posicionar as quatro faces do bloco, conforme projeto, e pregd-las com prego de cabega duplq;

- Escorar as laterais, tdbuas e pontaletes apoiados no terreno;

- Para garantir a distancia entre as f6rmas das laterais, pregar um sarrafo no centro da férma, na face
superior do bloco.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA

96541 | SAPATA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 | M2
MM, 4 UT|L|ZAC(~)ES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.022/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE =

COROAMENTO SAATA

VIGA BALDRAME \

SAPATA CORRIDA }

COMPENSADO

MADEIRA SERRADA RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,239
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,06
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,395

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,387

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,119

I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,022

I 5074 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 18(11/2X13) KG 0,005

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,055

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 5,401
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,733
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,00955
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,336

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
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- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para férma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGdmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 1 1/2 x 13 (comprimento 40,7mm, diémetro 2,4mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, diGdmetro 2,4mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e montagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das f6rmas;

- Considerou-se que a férma de chapa compensada resinada serd utilizada 4 vezes;

- Para cdlculo dos consumos, considerou-se a sapata do ANEXO 03, com pecas especificadas, onde a
declividade dos planos inclinados das superficies superiores das sapatas ndo ultrapassa 2H:1V. Do
contrdrio, serd necessdria forma para as faces superiores das sapatas, alterando os consumos de material
e de mdo de obra;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGCAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma da sapata;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de f6rmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as quatro faces da sapata, conforme projeto, e pregé-las com prego de cabega dupla;
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- Escorar as laterais com sarrafos apoiados ao terreno;
- Fixar estrutura de delimitagdo da altura e abertura do tronco de pirédmide.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA VIGA
96542 | BALDRAME, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA, E=17 | M2
MM, 4 UTILIZACOES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.023/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCODE — — :
COROAMENTO ‘ { SAPATA } VIGA BALDRAME SAPATA CORRIDA
COMPENSADO
ool RESINADO
1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILIZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,056
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,014
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,718

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,731

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,015

I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,009

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,008

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,722
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,218
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,00955
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,315
RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuigéo dos materiais;
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- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricacdo e montagem da f6rma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricacéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das férmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 05;

- Considerou-se que a fé6rma de chapa compensada resinada serd utilizada 4 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma da viga;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos de travamento do sistema de f6rmas, conforme projeto de fabricagao;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as laterais das vigas baldrames, conforme projeto;

- Escorar as laterais, cravando pontaletes de madeira no terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais, pregar sarrafos nos pontaletes cravados.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Ndo se aplica.
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9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
96543 ARMACAO DE BLOCO UTILIZANDO ACO CA-60 DE 5 MM - KG
MONTAGEM. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.024/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
MONTAGEM DE ARMAGAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL
BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
6,3 MM 8,0 MM 10,0 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 92800 CORTE EDOBRA DE ACO CA-60, DIAMETRO DE 5,0 MM. AF_06/2022 | KG 1,0
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,252
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,097
I 43132 ARAMERECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025

D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 1,143

EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO

20 MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pecas de ago CA-60 com 5,0 mm de diGmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;

- Arame recozido n°® 18 BWG, diadmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Néo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com a armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricagio das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”;

- O esforgo de execugdo da armadura de arranque do pilar n&o foi considerado.

7.EXECUCAO

- Com as barras jd cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execugdo do lastro, posicionar a armadura na fé6rma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execugdio’,
ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
96544 ARMACAO DE BLOCO UTILIZANDO ACO CA-50 DE 6,3 MM - KG
MONTAGEM. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.025/01 06/2017 03/07/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
MONTAGEM DE ARMAGAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL
BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
8,0 MM 10,0 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 92801 CORTE EDOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 6,3 MM. AF_06/2022 | KG 1,0
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,196
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,075
I 43132 ARAMERECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025

D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,856

EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO

20 MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pecas de ago CA-50 com 6,3 mm de diGmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;

- Arame recozido n°® 18 BWG, diadmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Néo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”;

- O esforgo de execugdo da armadura de arranque do pilar n&o foi considerado.

7.EXECUCAO

- Com as barras jd cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execugdo do lastro, posicionar a armadura na fé6rma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execugdio’,
ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
96545 ARMACAO DE BLOCO UTILIZANDO ACO CA-50 DE 8 MM - KG
MONTAGEM. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo
071.FUES.FSUP.026/01 06/2017 03/07/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
MONTAGEM DE ARMAGAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL
BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 6,3 MM 10,0 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 92802 CORTE EDOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 8,0 MM. AF_06/2022 | KG 1,0
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,15
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,057
I 43132 ARAMERECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025

D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,635

EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO

20 MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;
- Pecas de ago CA-50 com 8,0 mm de diGmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;
- Arame recozido n°® 18 BWG, diadmetro 1,25 mm;
- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.
4. EQUIPAMENTOS

- Néo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com a armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricagdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”;

- O esforgo de execugdo da armadura de arranque do pilar n&o foi considerado.

7.EXECUCAO

- Com as barras jd cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execugdo do lastro, posicionar a armadura na fé6rma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execugdio’,
ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.

96546 ARMACAO DE BLOCO UTILIZANDO ACO CA-50 DE 10 MM - KG
MONTAGEM. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo

01.FUES.FSUP.027/01 06/2017 03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA

MONTAGEM DE ARMACAQ PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA

COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 6,3 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
@ 92803 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 10,0 MM. | KG 1,0
AF_06/2022
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,116
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,044
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM(0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,48

EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO

20MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pegas de aco CA-50 com 10,0mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:

composicdo auxiliar;
- Arame recozido n® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;
- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Néo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”;

- O esforgo de execugdo da armadura de arranque do pilar n&o foi considerado.

7.EXECUCAO

- Com as barras jd cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execugdo do lastro, posicionar a armadura na fé6rma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execugdio’,
ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
CONCRETAGEM DE BLOCO DE COROAMENTO OU VIGA BALDRAME,
96555 | FCK 30 MPA, COM USO DE JERICA - LANCAMENTO, ADENSAMENTO M3
E ACABAMENTO. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.040/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
CONCRETAGEM
BLOCO OU VIGA
S ERRAE SAPATA SAPATA CORRIDA
JERICA BOMBEADO
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C Q4972 CONCRETO FCK = 30MPA, TRACO 1:2,1:2,5 (EM MASSA SECA DE | M3 1,16
CIMENTO/ AREIA MEDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECANICO COM
BETONEIRA 600 L. AF_05/2021
C 90587 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHI 1,101
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015
C 90586 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHP 0,34
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,882
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,425

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela manipulagdo do vibrador de imersdo e controle do lancamento;
- Servente: operdrio responsdvel pelo transporte e langamento do concreto com jerica;
- Concreto dosado em obra, classe de resisténcia C30, com brita 1, relagdo dgua/cimento igual a 0,52,
preparo mecdénico em betoneira de 600 litros;

- Vibrador de imersdo com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco,
eliminando os espacos vazios.

4. EQUIPAMENTOS

- Vibrador de imersdo com motor elétrico 2HP trifdsico, didmetro de ponteira de 45 mm, com mangote
preparo mecdnico em betoneira de 600 litros.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume teoricamente necessdrio para concretagem das pegas.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos no
langamento, espalhamento, adensamento e acabamento do concreto;

- Considerou-se, durante o langamento, 1 oficial responsével pela manipulagdo do vibrador e controle do
langamento; 2 ajudantes responsdveis pelo transporte e langamento do concreto com jericq;

- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imerséo da
seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo em que estd acontecendo a concretagem;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho (inicializagdo, finalizagdo e intervalo para
almogo);

- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto.

7.EXECUGAO

- Antes do lancamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposi¢cdes do
projeto estrutural;

- Assegurar-se da correta montagem das férmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade)
e do cimbramento;

- Apds verificagdo da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para
controle da resisténcia & compressdo, langar o material com a utilizagéo de jericas e adensd-lo com uso de
vibrador de imerséo, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de
concreto;

- Realizar o acabamento dos blocos e das vigas baldrames com uso de desempenadeira, garantindo uma
superficie uniforme.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Os servicos referentes a armaduras, férmas, cimbramento, verificagéo da trabalhabilidade do concreto
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resisténcia a compressdo citados
no item 6. "Execugdo”, ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
96556 CONCRETAGEM DE SAPATA, FCK 30 MPA, COM USO DE JERICA - M3
LANCAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.041/01 06/2017 01/02/2024 ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
CONCRETAGEM
BLOCO OU VIGA
JERICA BOMBEADO
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 94972 | CONCRETO FCK = 30MPA, TRACO 1:2,1:2,5 (EM MASSA SECA DE | M3 1,19
CIMENTO/ AREIA MEDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECANICO COM
BETONEIRA 600 L. AF_05/2021
C 90587 | VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHI 1,938
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015
C 90586 | VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHP 0,598
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015
C 88316 | SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,071
C 88309 | PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,598

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela manipulagéo do vibrador de imers&o e controle do langamento;
- Servente: operdrio responsdvel pelo transporte e lancamento do concreto com jericq;
- Concreto dosado em obra, classe de resisténcia C30, com brita 1, relagdo dgua/cimento igual a 0,52,
preparo mecdnico em betoneira de 600 litros;
- Vibrador de imersdo com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco,
eliminando os espagos vazios.

4. EQUIPAMENTOS

- Vibrador de imersé@o com motor elétrico 2HP trifdsico, dimetro de ponteira de 45 mm, com mangote
preparo mecdnico em betoneira de 600 litros.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume teoricamente necessdrio para concretagem das pegas.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos no
langamento, espalhamento, adensamento e acabamento do concreto;

- Considerou-se, durante o langamento, 1 oficial responsével pela manipulagdo do vibrador e controle do
langamento; 2 ajudantes responsdveis pelo transporte e langamento do concreto com jericq;

- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imerséo da
seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo em que estd acontecendo a concretagem;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho (inicializagdo, finalizagdo e intervalo para
almogo);

- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto.

7.EXECUGAO

- Antes do lancamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposi¢cdes do
projeto estrutural;

- Assegurar-se da correta montagem das férmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade)
e do cimbramento;

- Apds verificagdo da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para
controle da resisténcia & compressdo, langar o material com a utilizagéo de jericas e adensd-lo com uso de
vibrador de imerséo, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de
concreto;

- Redlizar o acabamento das sapatas com uso de desempenadeira, garantindo a inclina¢do das faces
definidas em projeto e uma superficie uniforme.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- No caso de sapatas cuja declividade dos planos inclinados das superficies superiores nédo ultrapassa
2H:1V, o concreto utilizado deve apresentar slump menor ou igual a 6cm. Caso o slump seja maior, serd
necessdrio a execuc¢do de férma para as superficies.

- Os servicos referentes a armaduras, férmas, cimbramento, verificagdo da trabalhabilidade do concreto
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resisténcia a compressdo citados
no item 6. "Execucdo”, ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
CONCRETAGEM DE BLOCO DE COROAMENTO OU VIGA BALDRAME,
96557 | FCK 30 MPA, COM USO DE BOMBA - LANCAMENTO, ADENSAMENTO M3
E ACABAMENTO. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.042/01 06/2017 01/02/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
CONCRETAGEM
BLOCO OU VIGA
CEERRAE SAPATA SAPATA CORRIDA
JERICA BOMBEADO
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 90587 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHI 0,075
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015
C 90586 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHP 0,092
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,501
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,334
| 1525 CONCRETO USINADO BOMBEAVEL, CLASSE DE RESISTENCIA C30, | M3 1,283
BRITA O E 1, SLUMP = 100 +/- 20 MM, COM BOMBEAMENTO
(DISPONIBILIZACAQO DE BOMBA), SEM O LANCAMENTO (NBR 8953)

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela manipulagéo do vibrador de imersdo, acbamento e controle do
lancamento;
- Servente: operdrio responsdvel pela manipulacdo do mangote e carregamento do vibrador;
- Concreto usinado bombedvel, classe de resisténcia C30, com brita 0 e 1, slump = 100 +/- 20mm,
incluindo o servigo de bombeamento;

- Vibrador de imersdo com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco,
eliminando os espacos vazios.

4. EQUIPAMENTOS

- Vibrador de imersdo com motor elétrico 2HP trifdsico, didmetro de ponteira de 45 mm, com mangote

preparo mecdnico em betoneira de 600 litros.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume teoricamente necessdrio para concretagem das pegas.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos no
langamento (incluindo o manuseio da tubulacéo da bomba), espalhamento, adensamento e acabamento
do concreto;

- Considerou-se, durante o langamento, 1 oficial responsdvel pela manipulagdo do vibrador; 1 oficial
responsdvel pela acabamento; 3 ajudantes responsdveis por manipular o mangote e carregar o vibrador;

- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imerséo da
seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo em que estd acontecendo a concretagem;

-> CHI: considera os demais tempo da jornada de trabalho (inicializagdo, finalizagdo e intervalo para
almoco);

- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto.

7.EXECUCAO

- Antes do langamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposigdes do
projeto estrutural;

- Assegurar-se da correta montagem das férmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade)
e do cimbramento;

- Verificar se a resisténcia caracteristica e/ou o trago declarado corresponde ao pedido de compra, se o
concreto estd com a trabalhabilidade especificada e se néo foi ultrapassado o tempo de inicio de pega do
concreto — verificagdes com base na Nota Fiscal / documento de entreggq;

- Apds verificagdo da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para
controle da resisténcia & compressdo, langar o material com a utilizagdo de bombas e adensd-lo com uso
de vibrador de imersdo, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de
concreto;

- Redlizar o acabamento dos blocos e vigas baldrames com uso de desempenadeira, garantindo uma
superficie uniforme.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Os servicos referentes a armaduras, férmas, cimbramento, verificacdes referentes & nota fiscal/
documento de compra do concreto usinado, verificagdo da trabalhabilidade do concreto
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resisténcia & compressdo citados
no item 6. "Execugdo”, ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo | Descricdio Composigéio Unid.
96558 CONCRETAGEM DE SAPATA, FCK 30 MPA, COM USO DE BOMBA - M3

LANCAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéo | Situagéo
01.FUES.FSUP.043/01 11/2016 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

CONCRETAGEM

BLOCO OU VIGA

BALDRAME SAPATA SAPATA CORRIDA

JERICA BOMBEADO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 90587 | VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHI 0,133
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015
C 90586 | VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHP 0,161
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015
C 88316 | SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,881
C 88309 | PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,587
[ 1525 CONCRETO USINADO BOMBEAVEL, CLASSE DE RESISTENCIA C30, | M3 1,26

BRITA O E 1, SLUMP = 100 +/- 20 MM, COM BOMBEAMENTO
(DISPONIBILIZACAO DE BOMBA), SEM O LANCAMENTO (NBR 8953)

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela manipulacdo do vibrador de imersdo, acbamento e controle do
langamento;

- Servente: operdrio responsdvel pela manipulagéo do mangote e carregamento do vibrador;

- Concreto usinado bombedvel, classe de resisténcia C30, com brita 0 e 1, slump = 100 +/- 20mm,
incluindo o servico de bombeamento;
- Vibrador de imersdo com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco,
eliminando os espagos vazios.

4. EQUIPAMENTOS

- Vibrador de imersé@o com motor elétrico 2HP trifdsico, dimetro de ponteira de 45 mm, com mangote
preparo mecdnico em betoneira de 600 litros.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume teoricamente necessdrio para concretagem das pegas.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos no
langamento (incluindo o manuseio da tubulacéo da bomba), espalhamento, adensamento e acabamento
do concreto;

- Considerou-se, durante o langamento, 1 oficial responsdvel pela manipulagdo do vibrador; 1 oficial
responsdvel pela acabamento; 3 ajudantes responsdveis por manipular o mangote e carregar o vibrador;

- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imerséo da
seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo em que estd acontecendo a concretagem;

-> CHI: considera os demais tempo da jornada de trabalho (inicializagdo, finalizagdo e intervalo para
almoco);

- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto.

7.EXECUCAO

- Antes do langamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposigdes do
projeto estrutural;

- Assegurar-se da correta montagem das férmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade)
e do cimbramento;

- Verificar se a resisténcia caracteristica e/ou o trago declarado corresponde ao pedido de compra, se o
concreto estd com a trabalhabilidade especificada e se néo foi ultrapassado o tempo de inicio de pega do
concreto — verificagdes com base na Nota Fiscal / documento de entreggq;

- Apds verificagdo da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para
controle da resisténcia & compressdo, langar o material com a utilizagdo de bombas e adensd-lo com uso
de vibrador de imersdo, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de
concreto;

- Redlizar o acabamento das sapatas com uso de desempenadeira, garantindo a inclinagdo das faces
definidas em projeto e uma superficie uniforme.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- No caso de sapatas cuja declividade dos planos inclinados das superficies superiores nédo ultrapassa
2H:1V, o concreto utilizado deve apresentar slump menor ou igual a 6cm. Caso o slump seja maior, serd
necessdrio a execuc¢do de férma para as superficies.

- Os servicos referentes a armaduras, férmas, cimbramento, verificacdes referentes & nota fiscal/
documento de compra do concreto usinado, verificagdo da trabalhabilidade do concreto
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resisténcia a compressdo citados
no item 6. "Execucdo”, ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
104915 ARMACAO DE BLOCO E SAPATA UTILIZANDO ACO CA-50 DE 25 KG
MM - MONTAGEM. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo

Vigéncia

Atudlizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.039/01

01/2024

03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAQ PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE
COROAMENTO

SAPATA ISOLADA/ SAPATA
CORRIDA/ VIGA BALDRAME

CORRIDA/ VIGA BALDRAME

BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA

BLOCO/ SAPATA
ISOLADA

5,0 MM 6,3 MM

8,0 MM 10,0 MM

12,5 MM 16,0 MM

20,0 MM

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
C 92798 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 25,0 MM. | KG 1,0
AF_06/2022
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,012
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,005
| 43132 ARAMERECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM(0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,05
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pegas de agco CA-50 com 25,0 mm de didmetro, previomente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;
- Arame recozido n® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;
- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Néo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”;

- O esforgo de execugdo da armadura de arranque do pilar n&o foi considerado.

7.EXECUCAO

- Com as barras jd cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execugdo do lastro, posicionar a armadura na fé6rma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execugdio’,
ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
ARMACAO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA

104916 | CORRIDA UTILIZANDO ACO CA-60 DE 5 MM - MONTAGEM. KG
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.054/01 01/2024 03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
10,0 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 92800 CORTE E DOBRA DE ACO CA-60, DIAMETRO DE 5,0 MM. AF_06/2022 | KG 1,0
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,166
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,064
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,819
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pegas de aco CA-60 com 5,0 mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;

- Arame recozido n® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;
- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diéimetro especificado na composicéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio”,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
ARMACAO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA

104917 | CORRIDA UTILIZANDO ACO CA-50 DE 6,3 MM - MONTAGEM. KG
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.055/01 01/2024 03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 92801 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 6,3 MM. AF_06/2022 | KG 1,0
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,131
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,05
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,644
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pegas de aco CA-50 com 6,3 mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;
- Arame recozido n® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;
- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diéimetro especificado na composicéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio”,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
ARMACAO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA

104918 | CORRIDA UTILIZANDO ACO CA-50 DE 8 MM - MONTAGEM. KG
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.056/01 01/2024 03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 6,3 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 92802 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 8,0 MM. AF_06/2022 | KG 1,0
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,102
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,039
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,503
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pegas de aco CA-50 com 8,0 mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;

- Arame recozido n® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- N&o se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGCAO DOS SERVICOS
- Utilizar o peso de barras com diéimetro especificado na composicéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio”,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.

ARMACAO DE SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E SAPATA
104919 | CORRIDA UTILIZANDO ACO CA-50 DE 10 MM - MONTAGEM. | KG

AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio
01.FUES.FSUP.057/01 01/2024 03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA

COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 6,3 MM 8,0 MM 12,5 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2.ITENS DA COMPOSIQA'O
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 92803 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 10,0 MM. | KG 1,0
AF_06/2022
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,081
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,031
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,399
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;

- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pecas de ago CA-50 com 10,0mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;

- Arame recozido n°® 18 BWG, diadmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com a armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricagdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servigo de montagem da armadura inicia com as barras ja cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUGCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio’,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricio Composicéio

Unid.

ARMACAO DE BLOCO, SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E
104920 | SAPATA CORRIDA UTILIZANDO ACO CA-50 DE 12,5 MM -|KG
MONTAGEM. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo

Vigéncia

Atualizagéo

Situagéo

01.FUES.FSUP.058/01

01/2024

03/07/2024

ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 6,3 MM 8,0 MM 10,0 MM 16,0 MM 20,0 MM 25,0 MM
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 92804 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 12,5 MM. | KG 1,0
AF_06/2022
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,064
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,025
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,317
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;
- Pegas de agco CA-50 com 12,5 mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:

composicdo auxiliar;

- Arame recozido n°® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com di@émetro especificado na composicéo.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com a armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricagdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servigo de montagem da armadura inicia com as barras ja cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUGCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio’,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricio Composicéio

Unid.

ARMACAO DE BLOCO, SAPATA ISOLADA, VIGA BALDRAME E
104921 | SAPATA CORRIDA UTILIZANDO ACO CA-50 DE 16 MM -|KG
MONTAGEM. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo

Vigéncia

Atualizagéo

Situagéo

01.FUES.FSUP.059/01

01/2024

03/07/2024

ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAO PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA
5,0 MM 6,3 MM 8,0 MM 10,0 MM 12,5 MM 20,0 MM 25,0 MM
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 92805 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 16,0 MM. | KG 1,0
AF_06/2022
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,049
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,019
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM (0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,245
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;
- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;
- Pegas de agco CA-50 com 16,0 mm de didmetro, previamente cortadas e dobradas no canteiro:

composicdo auxiliar;

- Arame recozido n°® 18 BWG, diadmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com di@émetro especificado na composicéo.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com a armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricagdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servigo de montagem da armadura inicia com as barras ja cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUGCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio’,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
104922 ARMACAO DE BLOCO, SAPATA ISOLADA E SAPATA CORRIDA KG

UTILIZANDO ACO CA-50 DE 20 MM - MONTAGEM. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atudlizacéio | Situagéio
01.FUES.FSUP.060/01 01/2024 03/07/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

MONTAGEM DE ARMACAQ PARA
FUNDACAO SUPERFICIAL

BLOCO DE SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA ISOLADA/ SAPATA BLOCO/ SAPATA
COROAMENTO CORRIDA/ VIGA BALDRAME CORRIDA/ VIGA BALDRAME ISOLADA

5,0 MM 6,3 MM 8,0 MM 10,0 MM 25,0 MM
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIco | DEsCrRICAO UND. COEF.
@ 92806 CORTE E DOBRA DE ACO CA-50, DIAMETRO DE 20,0 MM. | KG 1,0
AF_06/2022
C 88245 ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,039
C 88238 AJUDANTE DE ARMADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,015
I 43132 ARAME RECOZIDO 16 BWG, D = 1,65 MM (0,016 KG/M) OU 18 BWG, | KG 0,025
D=1,25MM(0,01 KG/M)
I 39017 ESPACADOR / DISTANCIADOR CIRCULAR COM ENTRADA LATERAL, | UN 0,195
EM PLASTICO, PARA VERGALHAO *4,2 A 12,5* MM, COBRIMENTO
20 MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Armador: operdrio responsdvel pela montageme posicionamento da armadura;

- Ajudante de armador: operdrio que auxilia nas tarefas de montagem e posicionamento da armadura;

- Pegas de agco CA-50 com 20,0 mm de didmetro, previomente cortadas e dobradas no canteiro:
composicdo auxiliar;

- Arame recozido n® 18 BWG, didmetro 1,25 mm;

- Espagador de pldstico industrializado circular para concreto armado.

4. EQUIPAMENTOS

- Néo se aplica.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar o peso de barras com diémetro especificado na composigéo.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos
diretamente com o armagdo da fundagdo apds o recebimento/fabricacdo das pegas pré
cortadas/dobradas no canteiro;

- Foi considerado que o servico de montagem da armadura inicia com as barras j& cortadas e dobradas;

- O esforco de corte e dobra das barras, assim como a perda de ago, é dado pela composi¢éo auxiliar de
“corte e dobra de ago”.

7.EXECUCAO

- Com as barras jé cortadas e dobradas, executar a montagem da armadura, fixando as diversas partes
com arame recozido, respeitando o projeto estrutural;

- Dispor os espagadores pldsticos com afastamento de no méximo 50cm e amarré-los & armadura de
forma a garantir o cobrimento minimo indicado em projeto;

- Apés a execucdo do lastro, posicionar a armadura na férma ou cava e fixd-la de modo que ndo
apresente risco de deslocamento durante a concretagem.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

. ~ ~ . . n ~ n
- Os servigos referentes a lastro, f6rma, escavagdo de cava e concretagem citados no item 6. "Execucéio”,
ndo fazem parte desta composigdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
CONCRETAGEM DE SAPATA CORRIDA, FCK 30 MPA, COM USO DE
104923 | JERICA - LANCAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. M3
AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio
01.FUES.FSUP.045/01 01/2024 01/02/2024 | ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
CONCRETAGEM
BLOCO OU VIGA
BALDRAME SAPATA SAPATA CORRIDA
JERICA BOMBEADO
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C Q4972 CONCRETO FCK = 30MPA, TRACO 1:2,1:2,5 (EM MASSA SECA DE | M3 1,19
CIMENTO/ AREIA MEDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECANICO COM
BETONEIRA 600 L. AF_05/2021
C 90587 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHI 1,451
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015
C 90586 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHP 0,448
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,797
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,129

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela manipulagdo do vibrador de imersdo e controle do langamento;

- Servente: operdrio responsdvel pelo transporte e langamento do concreto com jerica;
- Concreto dosado em obra, classe de resisténcia C30, com brita 1, relagdo dgua/cimento igual a 0,52,
preparo mecdénico em betoneira de 600 litros;
- Vibrador de imersdo com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco,
eliminando os espacos vazios.

4. EQUIPAMENTOS

- Vibrador de imersdo com motor elétrico 2HP trifdsico, didmetro de ponteira de 45 mm, com mangote
preparo mecdnico em betoneira de 600 litros.

FUNDAGOES RASAS (BLOCOS, SAPATAS, VIGAS BALDRAME)

100




CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume teoricamente necessdrio para concretagem das pegas.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos no
langamento, espalhamento, adensamento e acabamento do concreto;

- Considerou-se, durante o langamento, 1 oficial responsével pela manipulagdo do vibrador e controle do
langamento; 2 ajudantes responsdveis pelo transporte e langamento do concreto com jericq;

- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imerséo da
seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo em que estd acontecendo a concretagem;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho (inicializagdo, finalizagdo e intervalo para
almogo);

- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto.

7.EXECUGAO

- Antes do lancamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposi¢cdes do
projeto estrutural;

- Assegurar-se da correta montagem das férmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade)
e do cimbramento;

- Apds verificagdo da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para
controle da resisténcia & compressédo, langar o material primeiramente na base da sapata corrida com a
utilizagdo de jericas e adensd-lo com uso de vibrador de imersdo, de forma a que toda a armadura seja
adequadamente envolvida na massa de concreto;

- Redlizar o acabamento da base das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma
superficie uniforme;

- Apés cura da base e montagem da f6rma do corpo da sapata corrida, langar o concreto com utilizagdo
de jericas e adensd-lo com uso de vibrador de imersdo, seguindo todas as recomendagdes assinaladas
anteriormente;

- Realizar o acabamento do topo das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma
superficie uniforme.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Os servicos referentes a armaduras, férmas, cimbramento, verificagéo da trabalhabilidade do concreto
(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resisténcia & compressdo citados
no item 6. "Execugdo”, ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Ndo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
CONCRETAGEM DE SAPATA CORRIDA, FCK 30 MPA, COM USO DE

104924 | BOMBA - LANCAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO. M3
AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.047/01 01/2024 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

CONCRETAGEM

BLOCO OU VIGA
BALDRAME

JERICA BOMBEADO

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

SAPATA SAPATA CORRIDA

BRITA O E 1, SLUMP = 100 +/- 20 MM, COM BOMBEAMENTO
(DISPONIBILIZACAO DE BOMBA), SEM O LANCAMENTO (NBR 8953)

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 90587 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHI 0,099
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHI DIURNO. AF_06/2015
C 90586 VIBRADOR DE IMERSAO, DIAMETRO DE PONTEIRA 45MM, MOTOR | CHP 0,121
ELETRICO TRIFASICO POTENCIA DE 2 CV - CHP DIURNO. AF_06/2015
C 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,66
C 88309 PEDREIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,44
I 1525 CONCRETO USINADO BOMBEAVEL, CLASSE DE RESISTENCIA C30, | M3 1,26

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Pedreiro: operdrio responsdvel pela manipulagéo do vibrador de imersdo, acbamento e controle do
lancamento;

- Servente: operdrio responsdvel pela manipulacdo do mangote e carregamento do vibrador;

- Concreto usinado bombedvel, classe de resisténcia C30, com brita 0 e 1, slump = 100 +/- 20mm,
incluindo o servigo de bombeamento;
- Vibrador de imersdo com motor elétrico: equipamento utilizado para adensar o concreto fresco,
eliminando os espacos vazios.

4. EQUIPAMENTOS

- Vibrador de imersdo com motor elétrico 2HP trifdsico, didmetro de ponteira de 45 mm, com mangote
preparo mecdnico em betoneira de 600 litros.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o volume teoricamente necessdrio para concretagem das pegas.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios envolvidos no
langamento (incluindo o manuseio da tubulacéo da bomba), espalhamento, adensamento e acabamento
do concreto;

- Considerou-se, durante o langamento, 1 oficial responsdvel pela manipulagdo do vibrador; 1 oficial
responsdvel pela acabamento; 3 ajudantes responsdveis por manipular o mangote e carregar o vibrador;

- Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do vibrador de imerséo da
seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo em que estd acontecendo a concretagem;

-> CHI: considera os demais tempo da jornada de trabalho (inicializagdo, finalizagdo e intervalo para
almoco);

- Consideraram-se perdas incorporadas e sobras de concreto.

7.EXECUCAO

- Antes do langamento do concreto, assegurar-se que as armaduras atendem a todas as disposigdes do
projeto estrutural;

- Assegurar-se da correta montagem das férmas (geometria dos elementos, nivelamento, estanqueidade)
e do cimbramento;

- Verificar se a resisténcia caracteristica e/ou o trago declarado corresponde ao pedido de compra, se o
concreto estd com a trabalhabilidade especificada e se néo foi ultrapassado o tempo de inicio de pega do
concreto — verificagdes com base na Nota Fiscal / documento de entreggq;

- Apds verificagdo da trabalhabilidade (abatimento / “slump”) e moldagem dos corpos de prova para
controle da resisténcia & compresséo, langar o material com a utilizagéo de bombas e adensd-lo com uso
de vibrador de imersdo, de forma a que toda a armadura seja adequadamente envolvida na massa de
concreto;

- Redlizar o acabamento da base das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma
superficie uniforme;

- Apés cura da base e montagem da f6rma do corpo da sapata corrida, langar o concreto com utilizagdo
de bombas e adensd-lo com uso de vibrador de imersé&o, seguindo todas as recomendagdes assinaladas
anteriormente;

- Realizar o acabamento do topo das sapatas corridas com uso de desempenadeira, garantindo uma
superficie uniforme.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- Os servicos referentes a armaduras, férmas, cimbramento, verificacdes referentes & nota fiscal/
G G

documento de compra do concreto usinado, verificagdo da trabalhabilidade do concreto

(abatimento/"slump") e moldagem dos corpos de prova para controle da resisténcia & compressdo citados

no item 6. "Execucdo”, ndo fazem parte desta composicdo.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
FABRICA(;AO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
104925 | SAPATA CORRIDA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 1 M2
UTILIZACAO. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio
01.FUES.FSUP.061/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA
" BLOCODE P [
COROAMENTO ‘ " SAPATA } ‘ VIGA BALDRAME SAPATA CORRIDA
MADEIRA SERRADA C%h:;;r:z\go
1 UTILIZACAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES
2.ITENS DA COMPOSIQA'O
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,313
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHIDIURNO. AF_08/2015
C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,078
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015
C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,337
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,573
| 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA17X27(21/2X11) KG 0,085
| 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 4,488
- BRUTA
| 5073 PREGO DE ACOPOLIDOCOMCABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,076
| 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,356
REGIAO - BRUTA
| 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 3,233
REGIAO - BRUTA
| 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o ndmero de usos, foi considerado 2% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 08;

- Considerou-se que a forma de madeira serrada serd utilizada 1 vez,;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma das laterais do corpo da sapata
corrida;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escord-las cravando pontaletes de madeira no
terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados;

- Apéds a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escord-las com sarrafo
pregado aos pontaletes;

- Para garantir a distdncia entre as f6rmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da
grelha.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
104926 | SAPATA CORRIDA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 2|M2
UTILIZACOES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.062/01 01/2024 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO ‘ SAPATA CORRIDA

’7 SAPATA }

‘ VIGA BALDRAME

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADEIRA SERRAD. RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,163
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,04
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,17

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,513

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,085

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 2,332
- BRUTA

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,039

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,224
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,68
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;

- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 6% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 08;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 2 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma das laterais do corpo da sapata
corrida;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escord-las cravando pontaletes de madeira no
terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados;

- Apéds a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escord-las com sarrafo
pregado aos pontaletes;

- Para garantir a distdncia entre as f6rmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da
grelha.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
FABRlCACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA

104927 | SAPATA CORRIDA, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 |M2
UT|L|ZAQ(~)ES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.063/01 01/2024 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

BLOCO DE
COROAMENTO

SAPATA VIGA BALDRAME

COMPENSADO

AADEIRA RADA
MADE SERRAD, RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

SAPATA CORRIDA

OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,084
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,021
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,083

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,483

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,085

I 6212 TABUA *2,5 X 30 CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA REGIAO | M 1,21
- BRUTA

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,02

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,635
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,872
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0167

3.1TENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do

jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuicéo dos materiais;

- Tédbua de madeira pinus ou equivalente, com e = 2,5cm e largura de 30,0cm, fornecida em pecas de 4m;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,5 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Prego de ago com cabeca dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Desmoldante protetor para férmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVIGOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERICAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e mo ntagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das férmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricagéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 10% de perdas na montagem das f6rmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 08;

- Considerou-se que a fé6rma de madeira serrada serd utilizada 4 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUCAO

- A partir dos projetos de fabricacdo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das pegas de
madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo das posigdes dos cortes,
utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor mecénico ou marcador
eletrdnico de angulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma das laterais do corpo da sapata
corrida;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escord-las cravando pontaletes de madeira no
terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados;

- Apéds a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escord-las com sarrafo
pregado aos pontaletes;

- Para garantir a distdncia entre as f6rmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da
grelha.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI
8. INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSICOES SINAPI

Cédigo Descricdio Composigéio Unid.

FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
104928 | SAPATA CORRIDA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA | M2
RESINADA, E=17 MM, 2 UTILIZACOES. AF_01/2024

Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio

01.FUES.FSUP.064/01 01/2024 01/02/2024 | ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA

'BLOCODE

COROAMENTO ‘ { SAPATA } ‘ VIGA BALDRAME SAPATA CORRIDA

COMPENSADO

MADEIRA SERRADA RESINADO

1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES

2. ITENS DA COMPOSIGCAO

Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.

C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,181
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015

C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,045
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015

C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,204

C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,837

I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27 (21/2X11) KG 0,076

I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,028

I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,037

I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 4,882
REGIAO - BRUTA

I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 1,549
REGIAO - BRUTA

I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0096
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA

I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,593
RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuigéo dos materiais;
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- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricagéo e montagem da férma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricacéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 13% de perdas na montagem das férmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 08;

- Considerou-se que a fé6rma de chapa compensada resinada serd utilizada 2 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma das laterais da base e do corpo da
sapata corrida;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escord-las cravando pontaletes de madeira no
terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados;

- Apés a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escord-las com sarrafo
pregado aos pontaletes;
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- Para garantir a distdncia entre as f6rmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da
grelha.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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Cédigo Descricdio Composigéio Unid.
FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA
104929 | SAPATA CORRIDA, EM CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA | M2
RESINADA, E=17 MM, 4 UTILIZACOES. AF_01/2024
Macroclasse.classe.grupo Vigéncia Atualizagéo | Situagéio
01.FUES.FSUP.065/01 01/2024 01/02/2024 ATIVO
1. ARVORE DE FATORES
FABRICAGAO, MONTAGEM E
DESMONTAGEM DE FORMA
‘*‘éLBEBBE”*‘ { '"*} ‘
COROAMENTO SAPATA VIGA BALDRAME SAPATA CORRIDA
MADEIRA SERRADA COF(P\:;;I;I\S[;&ODO
1 UTILIZAGAO 2 UTILIZAGOES 4 UTILZAGOES
2.ITENS DA COMPOSI(;AO
Tiro | CopiIGo | DESCRIGAO UND. COEF.
C 91693 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHI 0,096
DE 5HP, COM COIFA PARA DISCO 10" - CHI DIURNO. AF_08/2015
C 91692 SERRA CIRCULAR DE BANCADA COM MOTOR ELETRICO POTENCIA | CHP 0,024
DE 5HP, COM COIFA PARADISCO 10" - CHP DIURNO. AF_08/2015
C 88262 CARPINTEIRO DE FORMAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,875
C 88239 AJUDANTE DE CARPINTEIRO COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,076
I 40304 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECADUPLA 17 X27(21/2X11) KG 0,076
I 20247 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 15X 15(11/4X13) KG 0,015
I 5073 PREGO DE ACO POLIDO COM CABECA 17 X24(21/4X11) KG 0,02
I 4517 SARRAFO *2,5 X 7,5% CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 2,592
REGIAO - BRUTA
I 4491 PONTALETE *7,5 X 7,5* CM EM PINUS, MISTA OU EQUIVALENTE DA | M 0,822
REGIAO - BRUTA
I 2692 DESMOLDANTE PROTETOR PARA FORMAS DE MADEIRA, DE BASE | L 0,0096
OLEOSA EMULSIONADA EM AGUA
I 1358 CHAPA/PAINEL DE MADEIRA COMPENSADA RESINADA (MADEIRITE | M2 0,315
RESINADO ROSA) PARA FORMA DE CONCRETO, DE 2200 X 1100 MM,
E=17MM

3.ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Carpinteiro: operdrio responsdvel pela marcagdo, pré-montagem, montagem e controle de qualidade do
jogo de férmas;
- Ajudante de carpinteiro: operdrio que auxilia na fabricagéo e distribuigéo dos materiais;
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- Chapa de madeira compensada resinada para férma de concreto de 2,2x1,1 m;e = 17 mm;

- Pega de madeira nativa 7,5 x 7,5 ¢cm, ndo aparelhada, para f6rma;

- Pega de madeira nativa 2,5 x 7,0 cm, ndo aparelhada, sarrafo para férma;

- Prego polido com cabega 17x24 (comprimento 54,2mm, diGmetro 3mm);

- Prego polido com cabega 15x15 (comprimento 33,9mm, didmetro 2,4mm);

- Prego de ago com cabega dupla 17x27 (2 1/2 x 11);

- Desmoldante protetor para f6rmas de madeira, de base oleosa emulsionada em dgua — desmoldante
para férma de madeira hidrossoluvel;

- Serra circular de bancada com motor elétrico: equipamento utilizado para corte das pegas de madeira.

4. EQUIPAMENTOS

- Serra circular de bancada com motor elétrico, poténcia de 5HP, para disco de didmetro de 10" (250mm).

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICAGAO DOS SERVICOS

- Utilizar a drea da superficie da f6rma em contato com o concreto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios (carpinteiros,
operador de serra circular e ajudantes) que estavam envolvidos com a fabricacdo e montagem da f6rma,
seja no corte, pré-montagem ou marcagdo;

- Na fabricagéo de férmas, foi considerada uma equipe formada por 2 operadores de serra circular
(contemplado no insumo da serra circular); 8 carpinteiros responsdveis pela pré-montagem das f6rmas; 2
carpinteiros responsdveis pela defini¢do e conferéncia das pegas; e 2 ajudantes que auxiliam na fabricacéo
e distribuicdo do material;

- Foram consideradas perdas por entulho e por reformas necessdrias, devido a danos causados na
desférma dos elementos;

- Durante a fabricagdo das férmas, foram consideradas as seguintes perdas:10% para pegas em madeira
serrada; 5% para chapas de compensado e 10% para pregos;

- De acordo com o nimero de usos, foi considerado 20% de perdas na montagem das férmas;

- Para o cdlculo dos consumos, foi utilizado como referéncia a férma do ANEXO 08;

- Considerou-se que a fé6rma de chapa compensada resinada serd utilizada 4 vezes;

- Foram separados os tempos produtivos (CHP) e improdutivo (CHI) da serra circular da seguinte forma:

-> CHP: considera o tempo de corte das pegas de madeira;

-> CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho, durante a fabricagéo das férmas.

7.EXECUGAO

- A partir dos projetos de fabricagéo de férmas, conferir as medidas e realizar o corte das chapas
compensadas e pegas de madeira ndo aparelhada; em obediéncia ao projeto, observar perfeita marcagéo
das posi¢des dos cortes, utilizando trena metdlica calibrada, esquadro de bragos longos, transferidor
mecénico ou marcador eletrdnico de dngulo, etc;

- Com os sarrafos e pontaletes, montar a grelha de suporte da f6rma das laterais da base e do corpo da
sapata corrida;

- Pregar a chapa compensada na grelha;

- Executar demais dispositivos do sistema de férmas, conforme projeto de fabricagdo;

- Fazer a marcagdo das faces para auxilio na montagem das férmas;

- Posicionar as faces laterais da base, conforme projeto e escord-las cravando pontaletes de madeira no
terreno;

- Para garantir a disténcia entre as férmas das laterais da base, pregar sarrafos nos pontaletes cravados;

- Apés a concretagem e cura da base, posicionar as faces laterais do corpo e escord-las com sarrafo
pregado aos pontaletes;
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- Para garantir a distdncia entre as f6rmas das laterais do corpo, pregar sarrafos nos pontaletes da
grelha.

8. INFORMACOES COMPLEMENTARES

- Néo se aplica.

9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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V. ANEXOS

ANEXO 01: Bloco_compensado
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ANEXO 02: Bloco_madeira serrada
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ANEXO 03: Sapata_compensado
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ANEXO 04: Sapata_madeira serrada
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Viga Baldrame_compensado
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ANEXO 06: Viga Baldrame_madeira serrada
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ANEXO 07: Sapata Corrida_compensado
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ANEXO 08: Sapata Corrida_madeira serrada
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