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l. INTRODUCAO

A CAIXA apresenta o Grupo Solda em Elementos de Ago. A solda estd presente em estruturas

metdlicas, estacas metdlicas ou outros servigos que necessitam de emendas de pegas de aco.

A posigdo de soldagem influencia no grau de dificuldade da sua execugdo, sendo aqui analisadas
as situagdes mais comuns em obra: plana, horizontal e vertical ascendente. Sdo analisadas também
situagdes em que o servico é realizado em altura ou em solo. Além disso, sGo geradas composicdesipara
eletrodos dos tipos E6013 e E7018, de 4 mm.

No processo de aferi¢do deste grupo de composi¢cdes foram analisados dados obtides em obras
de construcdo edificios residenciais, comerciais e obra de arte (ponte), distribuidas nas trés

macrorregides brasileiras: Norte/Nordeste, Centro-Oeste e Sul/Sudeste.

A criagdo deste grupo pela Caixa foi viabilizada pela contratagdo de Instituigéo Aferidora, sendo
elaborado pela Fundagdo para Desenvolvimento Tecnoldgico de Engenharia (FDTE), “tendo como
responsdvel técnico o Dr. Ubiraci Espinelli Lemes de Souza, CoordenadordGeral deyProjefo de Afericdo
do SINAPI. A Eng. Civil Camila Seico Kato cumpriu o papel de Supérvisora Técnica, dando apoio &
coordenagdo do trabalho nas dreas técnica e administrativa. E'o Pref. Dr. Henrigue Campelo Gomes
atuou como especialista no tema objeto deste trabalho, orientando na'especifiéacéo dos insumos e das

técnicas.

Para melhor conhecimento das especificagdes dosdinsumaos e delprocesso de aferigdio do SINAPI, é
recomenddvel a leitura das Fichas de Especificagdo Técnica'dednsumos e do Livro SINAPI - Metodologias
e Conceitos, complementado pelo Livro SINAPI - Cdleuvlos e Parémetros, disponiveis em
www.caixa.gov.br/sinapi. Neste mesmo enderegolestdo disponibilizados os relatérios mensais e toda a
documentagdo técnica do SINAPI.
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Il. NORMA E LEGISLAGAO
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Il. COMPOSICOES

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

Q8746 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacédo

03.FUES.SLDT.001/01 ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descrigéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGQOS COMPLEMENTARES H 1,2953163

| 10999 ELETRODO REVESHDO "AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2363
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-60.13, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encarges complementares;
- Inversor de soldamenofésico.

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS PARA QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS DE AFERIGAO

- Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolvidos na execucdo da solda;
- E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicéio considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composigéo.
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7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;

- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMA(;GES COMPLEMENTARES
- N&o se aplica.
9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

Q8749 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.002/01 ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,4040189

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3692
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

Q8750 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.003/01 ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,5106704
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,529

MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 16/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

Q8751 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.004/01 ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,7294429

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,9475
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

Q8752 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.005/01 ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,9413787

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,4694
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

Q8753 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.006/01 ATIVO

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,1601511

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 2,1284
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, COM JUNTA EM |, | M
ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.007/01

1. ARVORE DE FATORES

s

EM ALTURA

EM 50LO

X

e7018 4 mm

e 60134 mm

A

T/ TRANSPASSE

Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,0782531

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3132883
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta em |;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.008/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 6013 4 mm e7018 4 mm
4
T/ TRANSPASSE TOPO
v v
Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,8543343
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS‘= E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,1395
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.009/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 6013 4 mm e7018 4 mm
€
T/ TRANSPASSE TOPO
' ¥
Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,9630368
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS‘= E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2064
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.010/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

o —

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,0696884

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2847
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.011/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

o —

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,2884608

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,4847
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

31/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.012/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

o —

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,5003966

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7288
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

33/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM SOLO, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.013/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e7018 4 mm

e 60134 mm

o —

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,719169

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,0329
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo
03.FUES.SLDT.014/01
1. ARVORE DE FATORES
EM ALTURA EM SOLO
e 60134 mm e7018 4 mm
T/ TRANSPASSE OPQ
|
|
2. ITENS DA COMPOSIQAO
Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,637271
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2796143
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/4".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo
03.FUES.SLDT.015/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T T/ TRANSPASSE TOPO
¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,8543343
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7312065
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parajo
envolvido

levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
s na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo

do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E60183, EM SOLO, ESPESSURA=5/16",
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.016/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,9630368

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,8496668
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=3/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo
03.FUES.SLDT.017/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T T/ TRANSPASSE TOPO
¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,0696884
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,9735389
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parajo
envolvido

levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
s na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo

do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=1/2".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo
03.FUES.SLDT.018/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T T/ TRANSPASSE TOPO
¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,2884608
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,2543559
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parajo
envolvido

levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
s na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo

do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=5/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo
03.FUES.SLDT.019/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T T/ TRANSPASSE TOPO
¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,5003966
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,5610297
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parajo
envolvido

levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
s na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo

do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Descri¢éio Composicéo

Unid.

SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM SOLO, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.020/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo

Cédigo

Descricéio

Und.

Coef.

C

88317

SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES

1,719169

10999

ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00
MM

KG

1,9122012

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

SOLDA DE TOPO EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, COM JUNTA EM |, | M
ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.021/01

1. ARVORE DE FATORES

s

EM ALTURA

EM 50LO

Ve

e 60134 mm e7018 4 mm
T/ TRANSPASSE
Filete
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,0782531
| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS‘=.E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3259161
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta em |;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

52/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.022/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,2953163
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,246

MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

53/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 54/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=5/16",

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.023/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,4040189

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3844
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

55/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 56/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.024/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,5106704

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,5507
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

57/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 58/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.025/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,7294429

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,9864
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

59/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 60/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=5/8"

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.026/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,9413787

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,5298
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

61/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 62/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.027/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,1601511

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 2,2159
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

63/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 64/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.028/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,8543343
| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,1452
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 65/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 66/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.029/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,9630368
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2149
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 67/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 68/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.030/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,0696884

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2964
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

69/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 70/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.031/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,2884608

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,5046
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

71171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 72/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.032/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,5003966

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7588
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 74/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM SOLO, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.033/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,719169

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS - E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,0753
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 76/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo
03.FUES.SLDT.034/01
1. ARVORE DE FATORES
EM ALTURA EM SOLO
e 6013 4 mm e7018 4 mm
T/ TRANSPASSE
2. ITENS DA COMPOSIQAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,637271
| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS' 2 E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2910394
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor de solda.monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/4".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.035/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,8543343

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7612725
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=5/16".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.036/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 0,9630368

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,8845434
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=3/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.037/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,0696884

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,0132261
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

83/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=1/2".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.038/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,2884608

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,3060695
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=5/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.039/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,5003966

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,6247697
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM SOLO, ESPESSURA=3/4".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.040/01

1. ARVORE DE FATORES

&

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,719169

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,9909743
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em solo;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, COM JUNTA EM |, | M
ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.041/01

1. ARVORE DE FATORES

'Y

EM 50LO

EM ALTURA

X

e7018 4 mm

e 60134 mm

A

T/ TRANSPASSE

Filete
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,0493144
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3132883
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta em |;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 91/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.042/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,6631722

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2363
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

93/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 94/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.043/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,9705845

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3692
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

95/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 96/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.044/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,2721966
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,529

MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

97/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 98/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.045/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,890888

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS = E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,9475
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

99/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 100/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.046/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,4902453

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,4694
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

101/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 102/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.047/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 6,1089367

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 2,1284
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
ZE considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo V com &ngulo total de 60° no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

103/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 104/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.048/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,416069

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,1395
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

105/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 106/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.049/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,7234813

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2064
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

107/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 108/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.050/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T/ TRANSPASSE TOPO
' ¥
Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,0250933
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2847
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 109/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 110/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.051/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T/ TRANSPASSE TOPO
' ¥
Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,6437847
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,4847
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 111/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.052/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,243142

I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7288
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.053/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T/ TRANSPASSE TOPO
' ¥
Filete \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,8618334
| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,0329
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS
- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefdsice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO
- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/8"

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.054/01

1. ARVORE DE FATORES

'Y

EM ALTURA EM 50LO

X

e 60134 mm e7018 4 mm

- ¥

T/ TRANSPASSE OPQ
\
I
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,8022111
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2796143
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.055/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T T/ TRANSPASSE TOPO
¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,416069
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7312065
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=5/16".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.056/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,7234813

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,8496668
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=3/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.057/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,0250933

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,9735389
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=1/2".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.058/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,6437847

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,2543559
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=5/8"

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.059/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

€
T T/ TRANSPASSE TOPO
¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,243142
I 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS=, E6071'3, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,5610297
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E6013, EM ALTURA, ESPESSURA=3/4".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.060/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

—

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,8618334

| 10999 ELETRODO REVESTIDO AWS - E6013, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,9122012
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-6013, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;
- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, COM JUNTA EM |, | M
ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/8"

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.061/01

1. ARVORE DE FATORES

'Y

EM 50LO

EM ALTURA

Ve

e 60134 mm

e7018 4 mm

A

T/ TRANSPASSE

Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,0493144

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3259161
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta em |;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.062/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,6631722
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,246

MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;
- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.063/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,9705845

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,3844
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;
- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.064/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,2721966

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,5507
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;
- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 138/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.065/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,890888

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS - E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,9864
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;
- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.066/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 5,4902453

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,5298
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;
- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA DE TOPO EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.067/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

P il o

T T/ TRANSPASSE

K Filete

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 6,1089367

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 2,2159
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
<'E'considerado que a pega de ago possui chanfro do tipo V com dngulo total de 609 no entanto esta

composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;
- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECU

cAo

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.068/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,416069

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS - E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,1452
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=5/16".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.069/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,7234813

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2149
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

147/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=3/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.070/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,0250933

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2964
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO

149/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO 150/171



CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/2".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.071/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,6437847

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,5046
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=5/8".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.072/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,243142

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS - E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7588
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

0 SOLDA EM T EM CHAPA/ PERFIL/ TUBO DE ACO, CHANFRADO, ELETRODO | M
E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=3/4".

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.073/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE TOPO

Filete Vv

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricéio Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,8618334

| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS = E7018, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,0753
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;
2E considerado que a peca de aco possui chanfro do tipo K com éngulo de 459 no entanto esta
composicdo ndo contempla a execugdo do chanfro;

- Esta composigdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo

unitdrio do soldador. Portanto, ndo esté individualmente incluido nesta composicdo.

7. EXECUCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
constante e moderada para que o material se deposite corretamente no chanfro;
- Caso necessdrio, remover a escéria e realizar novos passes até o preenchimento completo do chanfro.

8. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

- N&o se aplica.

9. PENDENCIAS

- N&o se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.

SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M
DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/8"

Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.074/01

1. ARVORE DE FATORES

'Y

EM 50LO

EM ALTURA

Ve

e 60134 mm

e7018 4 mm

T/ TRANSPASSE

2. ITENS DA COMPOSICAO

Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.

C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 1,8022111

I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,2910394
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);
- Soldador com encargos complementares;
- Inversor de solda,monefésice:

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor de solda monofdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.
5. CRITERIOS|PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam
envolyidos na execucdo da solda;

ZE'considerado que a peca de aco possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;

-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECUGCAO

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/4".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.075/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

Y ¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,416069
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,7612725
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar

o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'consid

erado que a peca de ago possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=5/16".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.076/01

1. ARVORE DE FATORES

5/16"

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

Y ¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 2,7234813
| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 0,8845434
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar

o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'consid

erado que a peca de ago possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=3/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.077/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

Y ¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,0250933
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,0132261
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar

o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'consid

erado que a peca de ago possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=1/2".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.078/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

Y ¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 3,6437847
| 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,3060695
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar

o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'consid

erado que a peca de ago possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=5/8".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.079/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

Y ¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,243142
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,6247697
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar

o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'consid

erado que a peca de ago possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

Cédigo | Descriciio Composicéo Unid.
0 SOLDA EM T OU TRANSPASSE EM CHAPA/PERFIL/TUBO DE ACO, COM JUNTA | M

DE FILETE, ELETRODO E7018, EM ALTURA, ESPESSURA=3/4".
Macroclasse.classe.grupo Situacéo

03.FUES.SLDT.080/01

1. ARVORE DE FATORES

T

EM ALTURA EM SOLO

Vo —

e 60134 mm e7018 4 mm

T T/ TRANSPASSE TOPO

Y ¥
K \Y
2. ITENS DA COMPOSICAO
Tipo | Cédigo | Descricdo Und. | Coef.
C 88317 SOLDADOR COM ENCARGOS COMPLEMENTARES H 4,8618334
I 10997 ELETRODO REVESTIDO AWS'=,E707'8, DIAMETRO IGUAL A 4,00 KG 1,9909743
MM

3. ITENS E SUAS CARACTERISTICAS

- Eletrodo AWS E-7018, diametro de 4mm (solda elétrica);

- Soldador com encargos complementares;

- Inversor

de solda.monofdsicor

4. EQUIPAMENTOS

- Inversor

de solda monoefdsico de 160 A, poténcia de 7000 W, tensdo de 220 V.

5. CRITERIOS)PARA.QUANTIFICACAO DOS SERVICOS

- Utilizar

o comprimento de solda previsto em projeto.

6. CRITERIOS/DE AFERIGAO

- Parapo levantamento dos indices de produtividade foram considerados os operdrios que estavam

envolyidos na execucdo da solda;

ZE'consid

erado que a peca de ago possui junta soldada em filete;

- Esta composicdo considera que a solda foi realizada em altura;
-O custo do inversor de solda estd contemplado nos encargos complementares que formam o custo
unitdrio do soldador. Portanto, ndo estéd individualmente incluido nesta composicéo.

7. EXECU

cio

- Aproximar e alinhar as pecas que serdo soldadas;
- Fornecendo adequada corrente de soldagem, iniciar o filete de solda aplicando com velocidade

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)

constante e moderada para que o material se deposite corretamente;
- Caso necessdrio, remover a escdria e realizar novos passes.

8. INFORMAC;.(")ES COMPLEMENTARES
- Néo se aplica.
9. PENDENCIAS

- Néo se aplica.

SOLDA DE TOPO EM ELEMENTOS DE ACO
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CADERNO TECNICO DE COMPOSIGOES SINAPI (CONSULTA PUBLICA)
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